Daugavpils Buivniecibas tehnikums

Macibu priekSmets:

Kvalifikacijas prakse

Specialitate:
Lokmetinatajs metinasana ar mehanizeto iekartu aktivas gazes
vide (MAQG)

1. kurss

Praktiskas nodarbibas
attalinato macibu
procesa laika

Metodiska izstradne

Pedagogs: Jurijs Umbrasko

Daugavpils
2020



ANOTACIJA

Jurijs Umbrasko
Praktiskas nodarbibas attalinato macibu procesa laika
Merkis: Sniegt atbalstu pedagogiem praktisko nodarbibu organizéSanai
Uzdevumi:
1) dalities pieredz& praktisko nodarbibu organizé$ana attalinato macibu procesa laika ar
profesionalo priekSmetu skolotajiem;
2) izstradat un apkopot praktisko macibu nodarbibu planus vairaku t€mu apguve;
3) uzlabot izpratni par iesp&jam organiz&t praktiskas nodarbibas attalinato macibu procesa
laika.
Lokmetinatajs metinaSana ar mehanizeto iekartu aktivas gazes vide (MAG), 1. kurss
Situacija, kad macibu iestadeém ir janodroSina apmacibas attalinati, pedagogiem atbilstosi
macibu priekSmetu programmai ir jaizstrada apguves plans katrai t€mai, lai izglitojamie spetu
patstavigi apgiut macibu vielu. Tas ir attiecinams arT uz praktiskajam nodarbibam. Gan

pedagogiem, gan izglitojamajiem tas ir izaicinajums un jauna pieredze.
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IEVADS

Lai realizEtu attalinatas macibas, ir vajadzigas divas lietas — speciali tam sagatavoti
macibu materiali un macibu atbalsta sist€éma. To visu piedava pedagogi. Savukart, no izglitojamo
puses attalinatajam macibam ir nepiecieSams: motivacija, macisanas prasmes, laika planosanas
prasme, dators ar interneta pieeju un iemanas darba ar datoru.

Attalinato macibu materiali atSkiras no tradicionalajiem macibu materialiem. Tie ir speciali
sagatavoti materiali — dokumenti, prezentacijas, lekciju videofaili, kuros iestradati vingrinajumi
paskontrolei, testi, ka arT uzdevumi macibu vielas apguvei. Lai arT izglitojamie macas katrs sava
vieta, laika un tempa, lai organiz&tu macibas, vini apgiist noteiktus macibu priekSmetus noteikta
seciba un laika perioda.

Svarigi, lai izglitojamajiem buitu skaidri noradijjumi, kas un ka ir darams, piekluve
kvalitativam saturam un nepiecieSamajiem macibu materidliem So uzdevumu veikSanai un
atgriezeniska saite par vinu sniegumu un to, kas darams, lai to uzlabotu. Japievér§ uzmaniba
veidam, ka vislabak attalinati nodrosinat galvenas macisanas funkcijas — skaidri noradijumi
izglitojamajam par to, kas ir sasniedzamais rezultats un kas vinam jaiemacas, kadi uzdevumi
javeic, kadi instrumenti nepiecieSami. Ja ir iesp&jams macities izglitojamajam nepiecieSamaja
atruma — pie kada uzdevuma pakavéties ilgak, pie kada atgriezties.

ST metodiska izstradne piedava 10 nodarbibu planus, ko metalapstrades nozares pedagogi
var pielietot, izstradajot macibu materialus praktiskajam macibam. Visu nodarbibu plani biis
noderigi arl izglitojamajiem, kuri apgist specialitati Lokmetinatajs metinaSana ar mehanizeto

iekartu aktivas gazes vide (MAQG).



PRAKTISKO NODARBIBU PLANI

Nodarbibu plans Nr. 1
(paredzets 8 stundam)

Téma: Mazlegéto téraudu lokSnu (Iidz 5 mm) metinaSana no vienas puses apakséja
stavoklr.

Apaks§téma: SadurSuves metinasana.
Stundas meérkis: Nostiprinat un pilnveidot izglitojamo sp&jas metinat sadursavienojumus
apaksgja stavoklt, plaksnes 2 mm biezuma.

Darba drosiba:

1) specapggrbs, brilles, metinasanas maska, metinasanas cimdi, priekSauts.
2) parbaudit ierices elektroizolacijas stavokli, iekartas tehnisko stavokli (parbauda vizuali).

Sadursuves loksnem

3) darba vietas organizésana.

4) ugunsdrosiba.

Materialtehniskais nodroSinajums:

1) nodarbibu plans;

2) pusautomatiskais metinasanas postenis ar
aizsarggazes apgadi;

3) metinasanas stieples;

4) metala plaksnes;

5) individualie aizsardzibas lidzekli;

6) metinataja instrumenti;

AWS: 1G
EN:  PA

1) parbaudit un sagatavot darbam metinasanas posteni;

2) parbaudit un sagatavot darbam metinaSanas pusautomatu;

3) sagatavot materialus sadursavienojumu metinasanai,

4) veikt sadursavienojumus apaksgja stavokli, plaksnes 2 mm biezuma;

5) notirit Suves;



Darba gaita:

1)

2)

3)

4)

5)
6)
7)
8)

parbauda metinaSanas postena atbilstibu darbam: metinasanas postena apgaismojumu; gazu
nosiikS8anu; individualos aizsardzibas Iidzeklus; metinataja instrumentus; stravas avota
zem&jumu un kontaktu drosibu; stravu vadoso dalu izolaciju.

Sagatavo metinaSanas posteni darbam: nostiprina aizsarggazes balonu un pievieno reduktoru;
noregulé gazes plusmu atkariba no sprauslas diametra; uzstada stieples spoli. Ar vili
nogludina stieples galu, lai tas nebiitu ass. Izv€las stieples diametram atbilstoSus padeves
rulliSus un kontaktuzgali. Stiepli aizvada caur padeves mehanismu un §luteni uz degli.
Pieskruveé kontaktuzgali. Noregul€ spoles bremzi un padeves rulliSu spriegojumu; piestiprina
masas spaili, nodroSinot labu kontaktu ar detalu; iepazistas ar stravas avota un stieples
padeves mehanisma regul€Sanas iesp&jam.

pirms metinaSanas sagatavo metalu metinaSanai t.i. tiriSana, IidzZinasana, grieSana, cirSana;
metala plaksnes 2 mm biezuma;

izvelas metinaSanas parametrus, nemot véra metala biezumu un Suves veidu: metinaSanas
iekarta atbilstoSi Suves specifikacijai iestatit stravas spriegumu, aizsarggazes plismas
daudzumu un stieples padeves atrumu.

detalu salikSana metinaSanai;

izpilda piekerSuves, to garums ir 4-5 metala biezumi;

degla nolieces lenkis ir 15-20° no vertikales;

metinasana notiek gan ar labo, gan ar kreiso procesu;

Plak$nu metinasana apaks$gja pozicija ’PA”, metala biezums 2 mm. Atstarpe starp detalam 1,5-

2 mm, $uves platums nedrikst parsniegt 3 metala biezumus. Suves biezums Iidz 2mm, jabut

Suves 100% caurmetinajumam. Suves garums 50-150 mm.

Noslédzo$a instruktaza:

Beidzot metinasanas darbus izslédz metinasanas iekartas, izslédz nosiikSanas iekartas, nodod

sametinatos paraugus parbaudei, sakopj savu darba vietu.

Vertejums: izglitojama zinaSanas un prasmi verte ar atzimi “ieskaitits” vai “neieskaitits”

atkariba no sagatavotibas darba izpildei; darba praktiskas izpildes kvalitates; darba izpildes

patstavibas; darba droSibas prasibu ieveéroSanas.



Nodarbibu plans Nr. 2
(paredzets 8 stundam)

Téma: Mazlegéto téraudu lokSnu (Iidz 5 mm) metinasana no vienas puses apakséja
stavoklr.

Apaks$tema: SadurSuves metinaSana apaksgja stavokli, plaksnes 3 mm biezuma.

Stundas merkis: Nostiprinat un pilnveidot izglitojamo sp&jas metinat sadursavienojumus

apaksgja stavokli, plaksnes 3 mm biezuma.
Darba drosiba:

1) specapg@rbs, brilles, metinaSanas maska, metinasanas cimdi, priekSauts.
2) parbaudit ierices elektroizolacijas stavokli, iekartas tehnisko stavokli (parbauda vizuali).
Sadursuves loksneém

3) darba vietas organizésana.

4) ugunsdrosiba.

Materialtehniskais nodroSinajums:

1) nodarbibu plans;

2) pusautomatiskais metinasanas postenis
ar aizsarggazes apgadi;

3) metinasanas stieples;

4) metala plaksnes;

5) individualie aizsardzibas Iidzekli;

6) metinataja instrumenti;

Uzdevumi: AWS: 1G
EN: PA

1) parbaudit un sagatavot darbam metinasanas posteni;

2) parbaudit un sagatavot darbam metinasanas pusautomatu;

3) sagatavot materialus sadursavienojumu metinasanai;

4) veikt sadursavienojumus apaks$gja stavokli, plaksnes 3 mm
biezuma;

5) notirit Suves;



Darba gaita:

1)

2)

3)

4)

5)
6)
7)
8)

parbauda metinaSanas postena atbilstibu darbam: metinasanas postena apgaismojumu; gazu
nosiikS8anu; individualos aizsardzibas Iidzeklus; metinataja instrumentus; stravas avota
zem&jumu un kontaktu drosibu; stravu vadoso dalu izolaciju.

Sagatavo metinaSanas posteni darbam: nostiprina aizsarggazes balonu un pievieno
reduktoru; noregulé gazes plismu atkariba no sprauslas diametra; uzstada stieples spoli. Ar
vili nogludina stieples galu, lai tas nebiitu ass. Izv€las stieples diametram atbilstoSus padeves
rulliSus un kontaktuzgali. Stiepli aizvada caur padeves mehanismu un S$liteni uz degli.
Pieskruve kontaktuzgali. Noregul@ spoles bremzi un padeves rullisu spriegojumu; piestiprina
masas spaili, nodrosinot labu kontaktu ar detalu; iepazistas ar stravas avota un stieples
padeves mehanisma regul€sanas iesp&jam.

pirms metinasanas sagatavo metalu metinaSanai t.i. tiriSana, Iidzinasana, grieSana, cirSana;
metala plaksnes 3 mm biezuma;

izvelas metinasanas parametrus, nemot véra metala biezumu un Suves veidu: metinasanas
iekarta atbilstoSi Suves specifikacijai iestatit stravas spriegumu, aizsarggazes plismas
daudzumu un stieples padeves atrumu.

detalu salikSana metinaSanai;

izpilda piekerSuves, to garums ir 4-5 metala biezumi;

degla nolieces lenkis ir 15-20° no vertikales;

metinasana notiek gan ar labo, gan ar kreiso procesu;

Plaksnu metinaSana apaks$gja pozicija ’PA”, metala biezums 3 mm. Atstarpe starp detalam 2,5-

3 mm, $uves platums nedrikst parsniegt 3 metala biezumus. Suves biezums lidz 2mm, jabut

Suves 100% caurmetinajumam. Suves garums 50-150 mm.

Noslédzos$a instruktaza:

Beidzot metinasanas darbus izsledz metinasanas iekartas, izsledz nosuksSanas iekartas, nodod

sametinatos paraugus parbaudei, sakopj savu darba vietu.

Vertejums: izglitojama zinaSanas un prasmi Vert€ ar atzimi “ieskaitits” vai “neieskaitits”

atkariba no sagatavotibas darba izpildei; darba praktiskas izpildes kvalitates; darba izpildes

patstavibas; darba droSibas prasibu ieveéroSanas.



Nodarbibu plans Nr. 3
(paredzets 8 stundam)

Téma: Mazlegéto téraudu lokSnu (Ilidz 5 mm) metinasana no vienas puses apakséja
stavoklr.

Apaks$tema: SadurSuves metinaSana apaksgja stavokli, plaksnes 4 mm biezuma.

Stundas merkis: Nostiprinat un pilnveidot izglitojamo sp&jas metinat sadursavienojumus

apaksgja stavokli, plaksnes 4 mm biezuma.
Darba drosiba:

1) specapg@rbs, brilles, metinaSanas maska, metinasanas cimdi, priekSauts.
2) parbaudit ierices elektroizolacijas stavokli, iekartas tehnisko stavokli (parbauda vizuali).

Sadursuves loksnem

3) darba vietas organizésana.

4) ugunsdrosiba.

Materialtehniskais nodroSinajums:

1) nodarbibu plans;

2) pusautomatiskais metinasanas postenis
ar aizsarggazes apgadi;

3) metinasanas stieples;

4) metala plaksnes;

5) individualie aizsardzibas Iidzekli;

6) metinataja instrumenti;

Uzdevumi: AWS: 1G
EN: PA

1) parbaudit un sagatavot darbam metinasanas posteni;
2) parbaudit un sagatavot darbam metinaSanas pusautomatu;
3) sagatavot materialus sadursavienojumu metinasanai;
4) veikt sadursavienojumus apaksgja stavokli, plaksnes 4 mm biezuma;

5) notirit Suves;



Darba gaita:

1)

2)

3)

4)

5)
6)
7)
8)

parbauda metinaSanas postena atbilstibu darbam: metinasanas postena apgaismojumu; gazu
nosiikS8anu; individualos aizsardzibas Iidzeklus; metinataja instrumentus; stravas avota
zem&jumu un kontaktu drosibu; stravu vadoso dalu izolaciju.

Sagatavo metinaSanas posteni darbam: nostiprina aizsarggazes balonu un pievieno
reduktoru; noregulé gazes plismu atkariba no sprauslas diametra; uzstada stieples spoli. Ar
vili nogludina stieples galu, lai tas nebiitu ass. Izv€las stieples diametram atbilstoSus padeves
rulliSus un kontaktuzgali. Stiepli aizvada caur padeves mehanismu un Sluteni uz degli.
Pieskruve kontaktuzgali. Noregul@ spoles bremzi un padeves rullisu spriegojumu; piestiprina
masas spaili, nodroSinot labu kontaktu ar detalu; iepazistas ar stravas avota un stieples
padeves mehanisma regulésanas iesp&jam.

pirms metinasanas sagatavo metalu metinaSanai t.i. tiriSana, Iidzinasana, grieSana, cirSana;
metala plaksnes 3 mm biezuma;

izvelas metinasanas parametrus, nemot véra metala biezumu un Suves veidu: metinasanas
iekarta atbilstoS$i Suves specifikacijai iestatit stravas spriegumu, aizsarggazes pliismas
daudzumu un stieples padeves atrumu.

detalu salikSana metinaSanai;

izpilda piekerSuves, to garums ir 4-5 metala biezumi;

degla nolieces lenkis ir 15-20° no vertikales;

metinasana notiek gan ar labo, gan ar kreiso procesu;

Plaksnu metinaSana apaks$€ja pozicija ‘’PA”, metala biezums 4 mm. Atstarpe starp detalam 3- 4

mm, $uves platums nedrikst parsniegt 3 metala biezumus. Suves biezums lidz 2mm, jabut Suves

100% caurmetinajumam. Suves garums 50-150 mm.

Noslédzos$a instruktaza:

Beidzot metinasanas darbus izsledz metinasanas iekartas, izsledz nosukSanas iekartas, nodod

sametinatos paraugus parbaudei, sakopj savu darba vietu.

értéjums: izglitojama zinaSanas un prasmi verté ar atzimi “ieskaitits” vai ‘“‘neieskaitits
Veértéjums Iit rt t “leskaitits” “ kaitits”

atkariba no sagatavotibas darba izpildei; darba praktiskas izpildes kvalitates; darba izpildes

patstavibas; darba droSibas prasibu ieveéroSanas.

10.



Nodarbibu plans Nr. 4
(paredzets 8 stundam)

Téma: Mazlegéto téraudu lok$Snu (Iidz 5 mm) metinasana no vienas puses apakséja
stavoklr.

Apakstema: Kakta Suvju metinaSana ,,laivina”.
Stundas meérkis: Nostiprinat un pilnveidot izglitojamo sp€jas metinat kakta Suves apaksgja
stavokli, plaksnes 2 mm biezuma;

Darba drosiba:

1) specapg@rbs, brilles, metinaSanas maska, metinasanas cimdi, priekSauts.
2) parbaudit ierices elektroizolacijas stavokli, iekartas tehnisko stavokli (parbauda vizuali).
Kaktu Suves loksnem

3) darba vietas organizéSana.

4) ugunsdrosiba.

Materialtehniskais nodroSinajums:

1) nodarbibu plans;

2) pusautomatiskais metinaSanas postenis ar
aizsarggazes apgadi;

3) metinasanas stieples;

4) metala plaksnes;

5) individualie aizsardzibas Iidzekli;

6) metinataja instrumenti;

AWS: 1F
EN: PA

Uzdevumi:

1) parbaudit un sagatavot darbam metinasanas posteni;
2) parbaudit un sagatavot darbam metinasanas pusautomatu;
3) sagatavot materialus sadursavienojumu metinasanai,

4) veikt sadursavienojumus apaksgja stavokli, plaksnes 2 mm biezuma;

5) notirit Suves;

I1.



Darba gaita:

1) parbauda metinasanas postena atbilstibu darbam: metinasanas postena apgaismojumu; gazu
nosiikS8anu; individualos aizsardzibas Iidzeklus; metinataja instrumentus; stravas avota
zem&jumu un kontaktu drosibu; stravu vadoso dalu izolaciju.

2) Sagatavo metinasanas posteni darbam: nostiprina aizsarggazes balonu un pievieno
reduktoru; noregulé gazes plusmu atkariba no sprauslas diametra; uzstada stieples spoli. Ar
vili nogludina stieples galu, lai tas nebiitu ass. Izv€las stieples diametram atbilstoSus padeves
rulliSus un kontaktuzgali. Stiepli aizvada caur padeves mehanismu un Sluteni uz degli.
Pieskruve kontaktuzgali. Noregul@ spoles bremzi un padeves rullisu spriegojumu; piestiprina
masas spaili, nodroSinot labu kontaktu ar detalu; iepazistas ar stravas avota un stieples
padeves mehanisma regul€sanas iesp&jam.

3) pirms metinaSanas sagatavo metalu metinasanai t.i. tiriSana, lidzinasana, grieSana, cirSana;
metala plaksnes 2 mm biezuma;

4) izvelas metinasanas parametrus, nemot véra metala biezumu un Suves veidu: metinasanas
iekarta atbilstoS$i Suves specifikacijai iestatit stravas spriegumu, aizsarggazes pliismas
daudzumu un stieples padeves atrumu.

5) detalu salikSana metinasanai,

6) izpilda piekerSuves, to garums ir 4-5 metala biezumi;

7) degla nolieces lenkis ir 15-20° no vertikales;

8) metinasana notiek gan ar labo, gan ar kreiso procesu;
Nosledzosa instruktaza:

Beidzot metinasanas darbus izsledz metinasanas iekartas, izsledz nosukSanas iekartas, nodod

sametinatos paraugus parbaudei, sakopj savu darba vietu.

Vertejums: izglitojama zinaSanas un prasmi Vert€ ar atzimi “ieskaitits” vai ‘“neieskaitits”
atkariba no sagatavotibas darba izpildei; darba praktiskas izpildes kvalitates; darba izpildes

patstavibas; darba droSibas prasibu ievéroSanas.

12.



Nodarbibu plans Nr. 5

(paredzets 8 stundam)

Téma: Mazlegéto téraudu lokSnu (Iidz 5 mm) metinasana no vienas puses apakséja
stavoklr.

ApakS$tema: Kakta Suvju metinasana ,,stirT”.

Stundas meérkis: Nostiprinat un pilnveidot izglitojamo sp€jas metinat kakta Suves apaksgja
stavokli, plaksnes 2 mm biezuma;

Darba drosiba:

1) specapgerbs, brilles, metinasanas maska, metinasanas cimdi, priekSauts.

2) parbaudit ierices elektroizolacijas stavokli, iekartas tehnisko stavokli (parbauda vizuali).

3) darba vietas organizésana.

4) ugunsdrosiba.

Materialtehniskais nodroSinajums:

1)
2)

3)
4)
5)
6)

Uzdevumi:

1)
2)
3)
4)

5)

nodarbibu plans — konspekts;
pusautomatiskais metinasanas
postenis ar aizsarggazes apgadi;
metinasanas stieples;

metala plaksnes;

individualie aizsardzibas lidzekli: AWS . 2 F
metinataja instrumenti;
EN: PB
[ ]

parbaudit un sagatavot darbam metinasanas posteni;
parbaudit un sagatavot darbam metinasanas pusautomatu;
sagatavot materialus sadursavienojumu metinasanai;

veikt sadursavienojumus apaksgja stavokli, plaksnes 2 mm

biezuma;

notirit Suves;

13.



Darba gaita:

1) parbauda metinasanas postena atbilstibu darbam: metinasanas postena apgaismojumu; gazu
nosiikS8anu; individualos aizsardzibas Iidzeklus; metinataja instrumentus; stravas avota
zem&jumu un kontaktu drosibu; stravu vadoso dalu izolaciju.

2) Sagatavo metinasanas posteni darbam: nostiprina aizsarggazes balonu un pievieno
reduktoru; noregulé gazes plasmu atkariba no sprauslas diametra; uzstada stieples spoli. Ar
vili nogludina stieples galu, lai tas nebiitu ass. Izv€las stieples diametram atbilstoSus padeves
rulliSus un kontaktuzgali. Stiepli aizvada caur padeves mehanismu un Slateni uz degli.
Pieskruve kontaktuzgali. Noregul@ spoles bremzi un padeves rullisu spriegojumu; piestiprina
masas spaili, nodroSinot labu kontaktu ar detalu; iepazistas ar stravas avota un stieples
padeves mehanisma regul€sanas iesp&jam.

3) pirms metinaSanas sagatavo metalu metinasanai t.i. tiriSana, lidzinasana, grieSana, cirSana;
metala plaksnes 2 mm biezuma;

4) izvelas metinasanas parametrus, nemot véra metala biezumu un Suves veidu: metinasanas
iekarta atbilstoS$i Suves specifikacijai iestatit stravas spriegumu, aizsarggazes pliismas
daudzumu un stieples padeves atrumu.

5) detalu salikSana metinasanai,

6) izpilda piekerSuves, to garums ir 4-5 metala biezumi;

7) degla nolieces lenkis ir 15-20° no vertikales;

8) metinasana notiek gan ar labo, gan ar kreiso procesu;

Visos gadijumos degla lenkim jabiit perpendikularam metinasanas virzienam. Suves formu
iesp€jams izmainit, neizejot arpus darba zonas. Sin1 gadijuma pie nemainiga sprieguma

uzstadijuma jamaina stieples padeves atrums (stravas atrums).
Noslédzosa instruktaza:

Beidzot metinasanas darbus izsledz metinasanas iekartas, izsledz nosukSanas iekartas, nodod

sametinatos paraugus parbaudei, sakopj savu darba vietu.

Vertejums: izglitojama zinaSanas un prasmi Vert€ ar atzimi “ieskaitits” vai ‘“neieskaitits”
atkariba no sagatavotibas darba izpildei; darba praktiskas izpildes kvalitates; darba izpildes

patstavibas; darba droSibas prasibu ieveéroSanas.

14.



Nodarbibu plans Nr. 6
(paredzets 8 stundam)

Téma: Mazlegéto téraudu lokSnu (lidz 5 mm) metinaSana no vienas puses apakséja
stavoklr.

ApakS$tema: Kakta Suvju metinasana ,,laivina”.

Stundas meérkis: Nostiprinat un pilnveidot izglitojamo sp€jas metinat kakta Suves apaksgja
stavokli, plaksnes 4 mm biezuma;

Darba drosiba:

1) specapgerbs, brilles, metinasanas maska, metinasanas cimdi, priekSauts.

2) parbaudit ierices elektroizolacijas stavokli, iekartas tehnisko stavokli (parbauda vizuali).

Kaktu suves loksnem

3) darba vietas organizésana.

4) ugunsdrosiba.

Materialtehniskais nodroSinajums:

1) nodarbibu plans — konspekts;

2) pusautomatiskais metinasanas postenis ar
aizsarggazes apgadi;

3) metinasanas stieples;

4) metala plaksnes;

5) individualie aizsardzibas Iidzekli;

6) metinataja instrumenti;

AWS: 1F
EN: PA

Uzdevumi:

1) parbaudit un sagatavot darbam metinasanas posteni;
2) parbaudit un sagatavot darbam metinaSanas pusautomatu;
3) sagatavot materialus sadursavienojumu metinasanai,

4) veikt sadursavienojumus apaksgja stavokli, plaksnes 4 mm biezuma;

5) notirit Suves;
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Darba gaita:

1) parbauda metinasanas postena atbilstibu darbam: metinasanas postena apgaismojumu; gazu
nosiikS8anu; individualos aizsardzibas Iidzeklus; metinataja instrumentus; stravas avota
zem&jumu un kontaktu drosibu; stravu vadoso dalu izolaciju.

2) Sagatavo metinasanas posteni darbam: nostiprina aizsarggazes balonu un pievieno
reduktoru; noregulé gazes pliismu atkariba no sprauslas diametra; uzstada stieples spoli. Ar
vili nogludina stieples galu, lai tas nebiitu ass. Izv€las stieples diametram atbilstoSus padeves
rulliSus un kontaktuzgali. Stiepli aizvada caur padeves mehanismu un S$liteni uz degli.
Pieskrivé kontaktuzgali. Noregul€ spoles bremzi un padeves rulliSu spriegojumu; piestiprina
masas spaili, nodroSinot labu kontaktu ar detalu; iepazistas ar stravas avota un stieples
padeves mehanisma regul€sanas iesp&jam.

3) pirms metinaSanas sagatavo metalu metinasanai t.i. tiriSana, Iidzinasana, grieSana, cirSana;
metala plaksnes 4 mm biezuma;

4) izvelas metinasanas parametrus, nemot véra metala biezumu un Suves veidu: metinasanas
iekarta atbilstoSi Suves specifikacijai iestatit stravas spriegumu, aizsarggazes plismas
daudzumu un stieples padeves atrumu.

5) detalu salikSana metinasanai,

6) izpilda piekerSuves, to garums ir 4-5 metala biezumi;

7) degla nolieces lenkis ir 15-20° no vertikales;

8) metinasana notiek gan ar labo, gan ar kreiso procesu;
Nosledzosa instruktaza:

Beidzot metinasanas darbus izslédz metinaSanas iekartas, izslédz nosukSanas iekartas, nodod

sametinatos paraugus parbaudei, sakopj savu darba vietu.

Vertejums: izglitojama zinaSanas un prasmi Vert€ ar atzimi “ieskaitits” vai “neieskaitits”
atkariba no sagatavotibas darba izpildei; darba praktiskas izpildes kvalitates; darba izpildes

patstavibas; darba droSibas prasibu ievéroSanas.
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Nodarbibu plans Nr. 7

(paredzets 8 stundam)

Téma: Mazlegéto téraudu lokSnu (lidz 5 mm) metinaSana no vienas puses apakséja
stavoklr.

ApakS$tema: Kakta Suvju metinasana ,,stirT”.

Stundas meérkis: Nostiprinat un pilnveidot izglitojamo sp€jas metinat kakta Suves apaksgja
stavokli, plaksnes 2 mm biezuma;

Darba drosiba:

1) specapgerbs, brilles, metinasanas maska, metinasanas cimdi, prieksauts.

2) parbaudit ierices elektroizolacijas stavokli, iekartas tehnisko stavokli (parbauda vizuali).

3) darba vietas organizésana.

4) ugunsdrosiba.

Materialtehniskais nodroSinajums:

1)
2)

3)
4)
5)
6)

Uzdevumi:

1)
2)
3)
4)

5)

nodarbibu plans;

pusautomatiskais metinasanas
postenis ar aizsarggazes apgadi;
metinasanas stieples;

metala plaksnes;

individualie aizsardzibas lidzekli: AWS . 2 F
metinataja instrumenti;
EN: PB
[ ]

parbaudit un sagatavot darbam metinasanas posteni;
parbaudit un sagatavot darbam metinasanas pusautomatu;
sagatavot materialus sadursavienojumu metinasanai;

veikt sadursavienojumus apaks$gja stavokli, plaksnes 2 mm

biezuma;

notirit Suves;
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Darba gaita:

1) parbauda metinasanas postena atbilstibu darbam: metinasanas postena apgaismojumu; gazu
nosiikS8anu; individualos aizsardzibas Iidzeklus; metinataja instrumentus; stravas avota
zem&jumu un kontaktu drosibu; stravu vadoso dalu izolaciju.

2) Sagatavo metinasanas posteni darbam: nostiprina aizsarggazes balonu un pievieno
reduktoru; noregulé gazes plismu atkariba no sprauslas diametra; uzstada stieples spoli. Ar
vili nogludina stieples galu, lai tas nebiitu ass. Izv€las stieples diametram atbilstoSus padeves
rulliSus un kontaktuzgali. Stiepli aizvada caur padeves mehanismu un S$liteni uz degli.
Pieskruve kontaktuzgali. Noregulé spoles bremzi un padeves rulliSu spriegojumu; piestiprina
masas spaili, nodroSinot labu kontaktu ar detalu; iepazistas ar stravas avota un stieples
padeves mehanisma regul€sanas iesp&jam.

3) pirms metinasanas sagatavo metalu metinasanai t.i. tiriSana, lidzinasana, grieSana, cirSana;
metala plaksnes 2 mm biezuma;

4) izvelas metinasanas parametrus, nemot véra metala biezumu un Suves veidu: metinasanas
iekarta atbilstoS$i Suves specifikacijai iestatit stravas spriegumu, aizsarggazes pliismas
daudzumu un stieples padeves atrumu.

5) detalu salikSana metinasanai,

6) izpilda piekerSuves, to garums ir 4-5 metala biezumi;

7) degla nolieces lenkis ir 15-20° no vertikales;

8) metinasana notiek gan ar labo, gan ar kreiso procesu;

Visos gadijumos degla lenkim jabiit perpendikularam metinaSanas virzienam. Suves formu
iesp€jams izmainit, neizejot arpus darba zonas. Sin1 gadijuma pie nemainiga sprieguma

uzstadijuma jamaina stieples padeves atrums (stravas atrums).
Noslédzosa instruktaza:

Beidzot metinasanas darbus izsledz metinasanas iekartas, izsledz nosukSanas iekartas, nodod

sametinatos paraugus parbaudei, sakopj savu darba vietu.

Vertejums: izglitojama zinaSanas un prasmi Vert€ ar atzimi “ieskaitits” vai ‘“neieskaitits”
atkariba no sagatavotibas darba izpildei; darba praktiskas izpildes kvalitates; darba izpildes

patstavibas; darba droSibas prasibu ieveéroSanas.
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Nodarbibu plans Nr. 8
(paredzets 8 stundam)

Téma: Mazlegéto téraudu lokSnu (lidz 5 mm) metinaSana no vienas puses apakséja
stavoklr.

ApakS$tema: Kakta Suvju metinasana ,,stir1”.

Stundas meérkis: Nostiprinat un pilnveidot izglitojamo sp€jas metinat kakta Suves apaksgja
stavokli, plaksnes 3 mm biezuma;

Darba drosiba:

1) specapgerbs, brilles, metinasanas maska, metinasanas cimdi, prieksauts.

2) parbaudit ierices elektroizolacijas stavokli, iekartas tehnisko stavokli (parbauda vizuali).
3) darba vietas organizésana.

4) ugunsdrosiba.

Materialtehniskais nodroSinajums:

1) nodarbibu plans;

2) pusautomatiskais metinaSanas  postenis
aizsarggazes apgadi;

3) metinasanas stieples;

4) metala plaksnes;

5) individualie aizsardzibas lidzekli; AWS . 2 F
6) metinataja instrumenti; -
EN: PB

1) parbaudit un sagatavot darbam metinasanas posteni;

Uzdevumi:

2) parbaudit un sagatavot darbam metinaSanas pusautomatu;
3) sagatavot materialus sadursavienojumu metinasanai,
4) veikt sadursavienojumus apaksgja stavokli, plaksnes 3 mm biezuma;

5) notirit Suves;
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Darba gaita:

1) parbauda metinasanas postena atbilstibu darbam: metinasanas postena apgaismojumu; gazu
nosiikS8anu; individualos aizsardzibas Iidzeklus; metinataja instrumentus; stravas avota
zem&jumu un kontaktu drosibu; stravu vadoso dalu izolaciju.

2) Sagatavo metinasanas posteni darbam: nostiprina aizsarggazes balonu un pievieno
reduktoru; noregulé gazes plismu atkariba no sprauslas diametra; uzstada stieples spoli. Ar
vili nogludina stieples galu, lai tas nebiitu ass. Izv€las stieples diametram atbilstoSus padeves
rulliSus un kontaktuzgali. Stiepli aizvada caur padeves mehanismu un S$liteni uz degli.
Pieskriivé kontaktuzgali. Noregul€ spoles bremzi un padeves rullisu spriegojumu; piestiprina
masas spaili, nodroSinot labu kontaktu ar detalu; iepazistas ar stravas avota un stieples
padeves mehanisma regul€sanas iesp&jam.

3) pirms metinaSanas sagatavo metalu metinasanai t.i. tiriSana, lidzinasana, grieSana, cirSana;
metala plaksnes 3 mm biezuma;

4) izvelas metinasanas parametrus, nemot véra metala biezumu un Suves veidu: metinasanas
iekarta atbilstoS$i Suves specifikacijai iestatit stravas spriegumu, aizsarggazes pliismas
daudzumu un stieples padeves atrumu.

5) detalu salikSana metinasanai,

6) izpilda piekerSuves, to garums ir 4-5 metala biezumi;

7) degla nolieces lenkis ir 15-20° no vertikales;

8) metinasana notiek gan ar labo, gan ar kreiso procesu;

Visos gadijumos degla lenkim jabut perpendikularam metina$anas virzienam. Suves formu
iespgjams izmainit, neizejot arpus darba zonas. Sini gadijuma pie nemainiga sprieguma

uzstadijuma jamaina stieples padeves atrums (stravas atrums).
Noslédzosa instruktaza:

Beidzot metinasanas darbus izslédz metinaS$anas iekartas, izslédz nosuk$anas iekartas, nodod

sametinatos paraugus parbaudei, sakopj savu darba vietu.

Vertejums: izglitojama zinaSanas un prasmi Vert€ ar atzimi “ieskaitits” vai ‘“neieskaitits”
atkariba no sagatavotibas darba izpildei; darba praktiskas izpildes kvalitates; darba izpildes

patstavibas; darba droSibas prasibu ieveéroSanas.
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Nodarbibu plans Nr. 9
(paredzets 8 stundam)

Téma: Mazlegéto téraudu lokSnu (lidz 5 mm) metinaSana no vienas puses apakséja
stavoklr.

ApakS$tema: Kakta Suvju metinasana ,,stirT”.

Stundas meérkis: Nostiprinat un pilnveidot izglitojamo sp&jas metinat kakta Suves apaksgja
stavokli, plaksnes 4 mm biezuma;

Darba drosiba:

1) specapgerbs, brilles, metinasanas maska, metinasanas cimdi, prieksauts.

2) parbaudit ierices elektroizolacijas stavokli, iekartas tehnisko stavokli (parbauda vizuali).
3) darba vietas organizésana.

4) ugunsdrosiba.

Materialtehniskais nodroSinajums:

1) nodarbibu plans;

2) pusautomatiskais metinaSanas  postenis
aizsarggazes apgadi;

3) metinasanas stieples;

4) metala plaksnes;

5) individualie aizsardzibas lidzekli; AWS . 2 F
6) metinataja instrumenti; -
EN: PB

1) parbaudit un sagatavot darbam metinasanas posteni;

Uzdevumi:

2) parbaudit un sagatavot darbam metinaSanas pusautomatu;
3) sagatavot materialus sadursavienojumu metinasanai,
4) veikt sadursavienojumus apaksgja stavokli, plaksnes 4 mm biezuma;

5) notirit Suves;
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Darba gaita:

1) parbauda metinasanas postena atbilstibu darbam: metinasanas postena apgaismojumu; gazu
nosiikS8anu; individualos aizsardzibas Iidzeklus; metinataja instrumentus; stravas avota
zem&jumu un kontaktu drosibu; stravu vadoso dalu izolaciju.

2) Sagatavo metinasanas posteni darbam: nostiprina aizsarggazes balonu un pievieno
reduktoru; noregulé gazes plismu atkariba no sprauslas diametra; uzstada stieples spoli. Ar
vili nogludina stieples galu, lai tas nebiitu ass. Izv€las stieples diametram atbilstoSus padeves
rulliSus un kontaktuzgali. Stiepli aizvada caur padeves mehanismu un S$liteni uz degli.
Pieskruve kontaktuzgali. Noregul@ spoles bremzi un padeves rullisu spriegojumu; piestiprina
masas spaili, nodrosinot labu kontaktu ar detalu; iepazistas ar stravas avota un stieples
padeves mehanisma regul€sanas iesp&jam.

3) pirms metinaSanas sagatavo metalu metinasanai t.i. tiriSana, lidzinasana, grieSana, cirSana;
metala plaksnes 4 mm biezuma;

4) izvelas metinasanas parametrus, nemot véra metala biezumu un Suves veidu: metinasanas
iekarta atbilstoS$i Suves specifikacijai iestatit stravas spriegumu, aizsarggazes pliismas
daudzumu un stieples padeves atrumu.

5) detalu salikSana metinasanai,

6) izpilda piekerSuves, to garums ir 4-5 metala biezumi;

7) degla nolieces lenkis ir 15-20° no vertikales;

8) metinasana notiek gan ar labo, gan ar kreiso procesu;

Visos gadijumos degla lenkim jabiit perpendikularam metinasanas virzienam. Suves formu
iesp€jams izmainit, neizejot arpus darba zonas. Sini1 gadijuma pie nemainiga sprieguma

uzstadijuma jamaina stieples padeves atrums (stravas atrums).
Noslédzosa instruktaza:

Beidzot metinasanas darbus izsledz metinasanas iekartas, izsledz nosukSanas iekartas, nodod

sametinatos paraugus parbaudei, sakopj savu darba vietu.

Vertejums: izglitojama zinaSanas un prasmi Vert€ ar atzimi “ieskaitits” vai ‘“neieskaitits”
atkariba no sagatavotibas darba izpildei; darba praktiskas izpildes kvalitates; darba izpildes

patstavibas; darba droSibas prasibu ieveéroSanas.
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Nodarbibu plans Nr. 10
(paredzets 8 stundam)

Teéma: Valni§a metinaSana uz vertikalas virsmas. Vertikala Suvju metinasana loksném Iidz
5 mm biezumam.

Apakstema: Vertikalas sadurSuves veidosana.

Stundas merkis: Nostiprinat un pilnveidot izglitojamo sp€jas metinat sadursavienojumus uz
vertikalas virsmas, plaksnes 2 mm biezuma;

Darba drosiba:

1) specapgerbs, brilles, metinasanas maska, metinasanas cimdi, prieksauts.

2) parbaudit ierices elektroizolacijas stavokli, iekartas tehnisko stavokli (parbauda vizuali).

3) darba vietas organizésana.

4) ugunsdrosiba.

-"/

Materialtehniskais nodroSinajums:
1) nodarbibu plans;
2) pusautomatiskais metinaSanas  postenis
aizsarggazes apgadi;
3) metinasanas stieples;
4) metala plaksnes;

5) individualie aizsardzibas lidzekli; .
0 AWS: 3G _—

metinataja instrumenti;
Uzdevumi: EN: PGI PF H..,,/

1) parbaudit un sagatavot darbam metinasanas posteni;

2) parbaudit un sagatavot darbam metinaSanas pusautomatu;
3) sagatavot materialus sadursavienojumu metinasanai,
4) veikt sadursavienojumus apaksgja stavokli, plaksnes 2 mm biezuma;

5) notirit Suves;
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Darba gaita:

1)

2)

3)

4)

5)
6)
7)
8)

parbauda metinaSanas postena atbilstibu darbam: metinasanas postena apgaismojumu; gazu
nosiikS8anu; individualos aizsardzibas Iidzeklus; metinataja instrumentus; stravas avota
zem&jumu un kontaktu drosibu; stravu vadoso dalu izolaciju.

Sagatavo metinaSanas posteni darbam: nostiprina aizsarggazes balonu un pievieno
reduktoru; noregulé gazes plismu atkariba no sprauslas diametra; uzstada stieples spoli. Ar
vili nogludina stieples galu, lai tas nebttu ass. Izv€las stieples diametram atbilstoSus padeves
rulliSus un kontaktuzgali. Stiepli aizvada caur padeves mehanismu un S$liteni uz degli.
Pieskruve kontaktuzgali. Noregul@ spoles bremzi un padeves rullisu spriegojumu; piestiprina
masas spaili, nodroSinot labu kontaktu ar detalu; iepazistas ar stravas avota un stieples
padeves mehanisma regul€sanas iesp&jam.

pirms metinasanas sagatavo metalu metinaSanai t.i. tiriSana, Iidzinasana, grieSana, cirSana;
metala plaksnes 2 mm biezuma;

izvelas metinasanas parametrus, nemot véra metala biezumu un Suves veidu: metinasanas
iekarta atbilstoS$i Suves specifikacijai iestatit stravas spriegumu, aizsarggazes pliismas
daudzumu un stieples padeves atrumu.

detalu salikSana metinaSanai;

izpilda piekerSuves, to garums ir 4-5 metala biezumi;

degla nolieces lenkis ir 15-20° no vertikales;

metinasana notiek gan ar labo, gan ar kreiso procesu;

Plaksnu metinaSana vertikala pozicija *’PF”, metala biezums 2 mm. Atstarpe starp detalam 1,5- 2

mm, $uves platums nedrikst parsniegt 3 metala biezumus. Suves biezums lidz 3mm, jabut Suves

100% caurmetinajumam. Suves garums 50-150 mm.

Noslédzos$a instruktaza:

Beidzot metinasanas darbus izsledz metinasanas iekartas, izsledz nosuksSanas iekartas, nodod

sametinatos paraugus parbaudei, sakopj savu darba vietu.

értéjums: izglitojama zinaSanas un prasmi Vverté ar atzimi ‘“‘ieskaitits” vai ‘neieskaitits
Veértéjums Iit rt t “leskaitits” « kaitits”

atkariba no sagatavotibas darba izpildei; darba praktiskas izpildes kvalitates; darba izpildes

patstavibas; darba droSibas prasibu ieveéroSanas.
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SECINAJUMI

. Pasniedzot attalinati macibu priekSmetu ,,Kvalifikacijas prakse”, pedagogiem japienem
lémums, kadai  apaksSt€mai prioritari vairdk javelta uzmaniba zinaSanu un prasmju
nostiprinasanai.

. Atbilstosi programmai izglitojamais sanem 1pasi veidotu nodarbibas planu, kura atrodama
visa nepiecieSama informacija apakstémas apguvei teksta un zimejumu veida (varbiit arT video
materialus ar apgiistamas témas tehnologijas macibu saturu).

. Ipasa uzmaniba pievérSama izglitojamo drosibas jautdqjumiem gan izvéloties darba
instrumentus, gan veicot uzdevumus.

. Precizi ir jaformulé darba gaitas apraksts.

. Ir nepiecieSamas konsultacijas tieSsaist€ ar macibu priekSmeta pedagogu, kura noris ka aktiva
domu un pieredzes apmaina, kas padzilina izpratni un palidz risinat neskaidros jautajumus.

. Ieskaites, macoties attalinati, jakarto, atsiitot izpildita uzdevuma fotografiju pedagogam.

. Jebkuru jautajumu risinasana izglitojamajiem vienmér palidz pedagogs vai meistars, ja

praktiskas macibas notiek darba vide.
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