Gazu sadales mehanisms

Varstu izvietojums
P ~

Apakséjais varstu
izvietojums

Augséjais varstu
izvietojums (OHV-
OverHead Valves)

Sadales varpstas izvietojums

«

~

Apakséjais varpstas
izvietojums

Augséjais varpstas
izvietojums (OHC-
OverHead Camshaft)

30.06.2021

Uzdevums: savlaicigi ievadit motora
cilindros degmaisijumu vai gaisu un izvadit
no tiem atgazes.

Apaksvarstu gazu sadales mehanisms (SV -
Side Valve):

4

1 —sadales varpsta, 2 — varsts; 3 — atspere; 4 — biditajs.



Augsvarstu gazu sadales mehanisms ar sadales
varpstas apakséjo novietojumu (OHV):
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1 —sadales varpsta; 2 — biditajs; 3 — bidstienis; 4 — divplecu svira; 5 —
varsta atspere; 6 — varsts :

Augsvarstu gazu sadales mehanisms ar divam
augséjam sadales varpstam (DOHC):

1 - sadales varpsta; 2 — biditajs; 4 — svira; 5 — varsta atspere; 6 — varsts

30.06.2021

Augsvarstu gazu sadales mehanisms ar sadales
varpstas aug$éjo novietojumu (OHV/OHC):
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1 —sadales varpsta; 2 — biditajs; 4 — vienplecu svira; 5 — varsta atspere; 6
- 6
—varsts

Augsvarstu gazu sadales mehanisms ar sadales
varpstas novietojumu cilindru galva (CIH — Camshaft
in Head):

1 - sadales varpsta; 2 — biditajs; 4 — svira; 5 — varsta atspere; 6 — varsts



30.06.2021

GSM sadales varpstas ar apak$éjo novietojumu I. GSM sadales varpstas ar aug$éjo novietojumu
piedzina piedzina ar kédi

bl |

piedzina ar kédi
(spriegotajs nav
nepieciesams)

(GM lidz 80-to gadu beigam)

1 - sadales varpstas piedzinas zobrats; 2 — klokvarpstas piedzinas zobrats; 3 —

sazobes aizzimes; 4 — starpzobrats; 5 — augstspiedienas siikna piedzinas zobrats 1 —vienrindas rullidu tipa kéde; 2 — divrindu rullidu tipa kéde; 3 — kéZrats;
(dizemotoram); 6 — k/v kéZrats; 7 — s/v kéirats; 8 - kéde ° 4 — zobkéde; 1
GSM kédes piedzina V-veida motoru GSM kédeg piedzina
a

1 - keirats; 2 — piespied@js; 3 — spriegotajs; 4 — sadales varpstas zvaigznite; 5 — a—galva ar vienu sadales varpstu; b — galva ar divam sadales varpstam (DOHC) un papildus
slapétajs; 6 — slapétaja zvaigznite; 7 — papildvarpstas zvaigznite; 8 — IszsvaroEar)las kédes parvadu; c - galva ar divam sadales varpstam (DOHC), papildus kédes parvadu un dliyém
varpstas zvaigznite starpvarpstam; d — visu sadales varpstu tiesa piedzina



GSM piedzinas kédes piespiedéjs un
spriegotajs

1 - spriegotajs; 2 - piespiedéjs

GSM kédes piedzinas slapétaji

ga b i
B
1o

a — valéja tipa; b — pusaizvérta tipa (karbveida); c — aizvérta tipa
(karbveida)

15

30.06.2021

GSM piedzinas kézu spriegotaji

a b a — mehaniskais ar manualo

regulésanu; b — mehaniskais
gl ar pusautomatisko
Y spriegosanu; c -
. © d

mehaniskais ar automatisko
spriegosanu; d —
hidrauliskais ar spriegosanas
E spéka ierobeZosanas
iespéju; e,f —
hidromehaniskie; g —
hidrauliskais ar atplades
varstu; 1 — atpltdes Zikleris;
2 —vérpes atspere; 3-
atpakalgaitas ierobeZosanas
mehanisms; 4 — atplides
varsts

14

Il. GSM sadales varpstas ar augséjo novietojumu
piedzina ar zobsiksnu




30.06.2021

GSM sadales varpstas zobsiksnas piedzinas veidi Divu sadales varpstu zobsiksnas piedzinas veidi

1 - paligvarpstas, Skidrumdzeses stkna vai e|las stkna piedzinas 1 — paligagregatu piedzinas zobskriemelis; 2 — rullitis; 3 —
zobskriemelis; 2 — balansiervarpstas piedzinas zobskriemelis balansiervarpstas zobskriemelis

V-veida motoru sadales varpstu zobsiksnas piedzinas Zobsiksnu spriegotajrullisi
veidi

1 - paligagregatu piedzinas zobskriemelis; 2 — rullitis




Zobsiksnas spriegotajmehanismi
b c a—manuali; b —
pusautomatiski ar
atsperes palidzibu; c —
manuali (pagriezot
2\ Skidrumdzeses stkna
korpusu); d —
automatiski,
izmantojot
hidromehanisko
spriegotaju; e —
hidromehaniska
spriegotaja shéma; 1 —
virzulis ar katu; 2 -
atplades varsts; 3 —
ellas rezervuars; 4 —
augsta spiediena
kamera; 5 —-zema
spiediena kamera

lzdilusas zobsiksnas un kédes darbiba

30.06.2021

Zobskriemelu fiksacijas iespéjas uz sadales varpstas
b c

a—ar bultskrivi un
ierievi; b —ar
bultskravi un tapu; ¢ —
ar trim (Cetram)
bultskrivém pa
kontlru; d —ar
bultskravi uz koniskas
séZas; e — ar divam
bultskrivém - centralo
un uzstadisanas
bultskravi; 1 —
centrala bultskrive; 2
—ierievis; 3 —tapa; 4 —
uzstadisanas
bultskrive »

11l. GSM sadales varpstas ar aug$éjo novietojumu piedzina ar
zobratiem

1 —sadales varpstas piedzinas
zobrats; 2 — klokvarpstas
piedzinas zobrats; 3,4,5,6 —
starpzobrats; 7 — generatora
piedzinas zobrats; 8 —
atspiedéjzobrats; 9 — stlires
hidropastiprinataja un
kondicioniera kompresora
piedzinas zobrats; 10 — ellas
suikna piedzinas zobrats; 11 —
Skidrumdzeses stkna piedzinas
zobrats




30.06.2021

GSM detalu ellosana

GSM varsti

OHC OHV

a — ellosana pa hidrauliskajiem biditajiem un
bidstieniem; b — ellosana pa specialu kanalu

1 - ellas padeves kanals; 2 — ellas sadalisanas kanals; 3 — urbums elas
padevei s/v gultniem; 4 — biditaju ello3anas kanals (divplecu sviras ass);
5 — sviras ass; 6 — bidstienis; 7 — hidrauliskais biditajs »

Uzdevums: nodrosinat cilindra savienojumu ar
ieplades un izplldes sistemas kanaliem gazu
apmainas procesa un hermetizét degkameras

saspiedes un izpletes procesos.

Varstu darba apstakli: tiek paklauti
triecienslodzém, augstu temperatiiru un gazu
izraisitas korozijas iedarbibai.

03 85 6w e

lepldes varsta galva sakarst 350-500°C, izplides — 800-900°C.

[25] 27



Varstu izgatavosanas materiali

lepliides varsti — no hromnikela térauda.
IzplGides varsti — no hromsilicija térauda.

Varstu katus nitré vai hromé (uzlabojas antifrikcijas
Tpasibas un paaugstinas nodilumizturiba).

Uz izplades varsta galvas darba virsmas var tikt
uzmetinats (veidots uz Cr un Co bazes) ciets un
korozijnoturigs sakauséjums — stellits.

Izplides varsta galva un kats bieZi tiek izgatavoti no
atskirigiem materialiem (bimetaliski) — kats no legéta
(Cr, Ni, Mo) térauda, galva — no karstumizturiga
sakauséjuma. SavienoSana — izmantojot berzes
metinasanu.

Izplades varsts ar pildijjumu

metinajuma
vieta

! lespéjams samazinat varsta galvas
1 temperatdru par 80°...1500.

1 - viegli kasto$s Na (kTst pie 97.5°C) vai speciali sali

31
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Varsta konstrukcija
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|
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* Lézena pareja no kata uz
galvu.

** Jostas platums —apm. 2mm.

1 - varsta slégvirsma; 2 — varsta galva; 3 — varsta kats; 4 — kata
izvirpojums (rieva);

Varsta galvas formas konstrukcija

a

a — plakanas formas; b — ,tulpjveida” formas; c — izliektas formas



30.06.2021

Varsta dzesésana

-8
Q, - siltuma daudzums, kas novadits caur
varsta ligzdu (60...80%);

9 Q, - siltuma daudzums, kas novadits caur Va rSta IIgZd a

varsta vadiklu;
Q; — siltuma daudzums, kas novadits ar
atgazu palidzibu;

Uzdevums: novadit siltumu no varsta Varsta ligzdas materiali
galvas un paaugstinat izturibu varsta :
kontaktzona ar cilindra galvu. * karstumizturigs térauds;

¢ karstumizturigs ¢uguns;
* molibdéna sakauséjums;
* speciala bronza (nodrosina |

labaku siltuma novadiganu no |
varsta galvas.

Dl kfz-tech.de.

[29]




30.06.2021

Varsta ligzdas apstrades galvenie izméri Varsta ligzdas faziSu apstrades ietekme uz gazu
plismu

7

1 -darba fazite

! Varsta ligzdas séZas (darba) lenkis sastada 45° (retak 30° - iepludes
varstiem).
1 Varsta slégvirsmas lenkis ir par 0.5°...1° mazaks par varsta sézas lenki.
! Darba fazites platums ieplades varstiem 1.2...1.5 mm, izpltdes 1.5...2.0
mm. 37 38

a — bez papildus fazitém; b — ar argjo un iekséjo korekcijas faziti

Varsta ligzdas montazas iespéjas cilindru galva Varsta vadikla

Uzdevums: vadit varsta kustibu un novadit siltumu no
varsta kata.

a b c

a —varsta ligzda iepreséta ar uzspiléjumu (Al cilindru galvas - 0.10...0.12
mm; ¢uguna — 0.08...0.10 mm); b — varsta ligzda ar izvirpojumu; ¢ —
varsta ligzda ar faziti

! Darba apstak|i: paaugstinata temperatiira un nepietiekama ejjo$ana.

10



Varsta vadiklas materiali
* antifrikcijas pelékais ¢uguns;
* bronza (labi vada siltumu);
* Zn-Al sakauséjums ar Si un Ni piedevam;
* metalkeramika uz Cr vai Cr-Ni bazes.

! Varsta vadiklas materialu saskano ar varsta kata
materialu, lai panaktu maksimalu kalposanas laiku.

Varsta vadiklu montazas nosacijumi

Varstu vadiklas tiek montétas cilindru galva ar uzspiléjumu:

* bronzas varstu vadiklas Al cilindru galva — 0.04...0.05 mm;

* cuguna un térauda varstu vadiklas ¢uguna cilindru galva -
0.04...0.05 mm;

* térauda un ¢uguna varstu vadiklas Al cilindru galvas —
0.06...0.08 mm.

Vadiklas sienas biezums — 2.5...4 mm.

30.06.2021

Varsta vadiklu konstruktivie varianti

)
i

[ |
I {
7 ) ‘

a b [ d

a — gluda vadikla; b — ar blivéjosu séZas dalu; c — ar atbalstpleciem; d — ar
izvirpojumu blivsléga nostiprinasanai 2

Varstu atsperes

Uzdevumes: aizvért varstus, nodrosinat to blivu sézu
ligzda un noturét varstus aizvérta stavokl.

11



Varstu atsperu materiali un izgatavosana
Materials — legétais atsperu térauds.

Péc izgatavosanas (atsperu stieples diametrs 3...6 mm) riida
un atlaidina (HRC 40...48).

Atsperu gala vijumus slipé (iegist plakanu atbalsta virsmu).

Dazreiz apstrada ar térauda lodisu striklu (nogurumizturibas
palielinasanai).

Oksidég, cinko vai parklaj ar Cd (aizsargasanai no korozijas).

Divu varsta atsperu izmantoSana

! Samazina varstu mehanisma gabaritus, palielina to resursu
un novers atsperu rezonansi.

! Atsperu vijumu virzienam vai ari vijumu pacéluma lenkim
jabat atskirigam.

1,7 —varsta
atsperes; 2 —
varsts; 3 —
regulésanas
paplaksne; 4 —
atbalstskivis; 5 —
varsta vadikla; 6
- biditajs

30.06.2021

Varstu atsperu konstruktivas ipatnibas

i

A" A" B~ A
o

|

!

Cc

a — cilindriska atspere ar pastavigu vijuma soli (vijuma pacéluma lenkis —
8...12%); b —cilindriska atspere ar mainigu vijuma soli; c — koniska atspere

Varsta atsperes stiprinajums

! Atsperes viens gals atbalstas pret cilindru galvas
atbalstvirsmu, otrs — pret atbalst3kivi.

ar rullisu tipa atbalstgultni

12



Koniskie pusloki

Uzdevums: ar atbalstskivja starpniecibu nostiprina
atsperi uz varsta kata.

Varstu pagrieSanas mehanisms |

DaZiem motoriem atspere tiek nostiprinata ar diviem atbalstskivjiem,
kas varstam parvietojoties, dod iespéju apgriezties ap savu garenasi,
samazinot varsta ligzdas, varsta vadiklas un varsta kata nodilumu.

10...15°
!l 2

1 — koniskais pusloks; 2,3 — atbalstskivji 51

30.06.2021

Konisko pusloku un to montazas vietas
konstruktivas ipatnibas

stellits

! Atspergredzens 3 (var ari nebt) pasarga varstu no iekriSanas cilindra
lGzuma gadijuma.

1 - koniskais pusloks; 2 — atbalstskivis; 3 - atspergredzens

Varstu pagrieSanas mehanisms Il
Vecakas konstrukcijas izplGdes varstam ir specials pagrieSanas
mehanisms.

1 - atspere; 3 — korpuss;
4 — |odites; 5 —
paplaksne; 6 — varsta
vadikla; 7 — varsts; 8 —
varsta atspere; 9 —
diskatspere

13



30.06.2021

Bidstienis Bidstiena konstruktivas Tpatnibas
Uzdevums: parnest spéku no biditaja uz divplecu
sviras galu.

lzgatavoSanas materiali — térauds vai Al sakauséjums.

Augséja un apakséja daja uzpresé térauda
uzgalus ar atbalsta virsmam.

:

7,

\3Z

[ 2
1%/‘

Apakseja dala sferiskas formas uzgalis,
augséja — sférisks uzgalis vai uzgalis ar
sférisku iedobumu.

A

ARG

1 — bidstienis; 2 — biditajs; 3 — sadales
varpsta; 4 — divplecu svira
Uzgalu gala virsmas termiski apstrada (HRC

50...60), slipé un pulé.

ALY

_I

Bidstiena vidusdala — doba.

Biditaju izgatavoSanas materiali un

Biditajs
Uzdevums: nodrosinat spéka parnesanu no sadales konstruktivas patnibas
varpstas izcilna uz bidstieni (a), divplecu sviru vai tiesi Materiali — térauds, ¢uguns vai izturigs vieglo metalu
3 uzvarstu (b). sakaus&jums. Péc konstruktiva
: izveidojuma
Sénesveida Cilindriskie Svirveida

1 — biditajs; 2 — bidstienis; 3 — divplecu svira

14
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Ellas pievadi3ana pa biditajos un bidstienos Sénesveida biditaja pagrie$anas darbibas
izveidotiem urbumiem

princips

Biditaja atbalstvirsma — sfériska (R=750...1000
mm), s/v izcilnis — konisks (konusa lenkis —
7..15")

Biditaja un s/v kontaktpunkta nobide par
e=1...1.5 mm attieciba pret biditaja
simetrijas asi.

1 - ellas kanals

Vienplecu svira (rokers Divplecu svira

1 - bidstienis; 2 —
siltumatstarpes
regulésanas skrave;
3 —skrave; 4 —
fikséjosais
uzgrieznis; 5 —
divplecu svira; 6 —
atspere; 7 — divplecu
sviras ass; 8 — balsts;
9 — bultskrave ar
ellas urbumu; 10 —
ellosanas urbums;
11 - antifrikcijas
materiala ieliktnis
(alvas bronza)

1 —vienplecu svira

[371
Darbina s/v izcilnis (iedarbojas uz rot&josu rulliti, uz plakanu vai sférisku
virsmu).
Vienplecu svira var tikt montéta uz individuala sfériska balsta vai fikséta
ar specialu atsperi.

15



Sviru izgatavoSanas materiali

a—no térauda loksnes $tancéta svira ar nenostiprinatu atbalstu; b — no térauda
loksnes Stancéta svira ar fiksétu atbalstu

! Izgatavo Stancéjot no térauda vai atlejot no ¢uguna.

! Lai samazinatu masu, divplecu sviras $tancé no lok$nu térauda. Sadas sviras
Supojas uz sfériska vai pussfériska atbalsta, kas iestiprinats uz individualas
statnes.

! Atbalstvirsmas tiek termiski apstradatas (HRC 50...60).

Sadales varpsta

30.06.2021

GSM sviru ellosana

a —ellas padeve no sadales varpstas balsta; b — no cilindru galva
izveidotas ellas magistrales; ¢ — izmantojot ellas ,miglu”

Uzdevums: (kopa ar varstu mehanisma detalam)
noteikta seciba vadit varstu atvérSanos un aizvérsanos
stingri noteikta seciba atbilstosi gazes sadales fazém
un motora darbibas secibai.

Sadales varpsta nosaka:
- kad varsts tiek atverts;
- kad varsts tiek aizverts;
- cik ilgi varsts ir aizverts.

! Var piedzit: partraucéju-
sadalitdju, ellas sakni,
mehanisko benzinstkni.

16



lzgatavosanas materiali
1) Kalot no oglek]a térauda (ar mazu vai vidéju C saturu).
2) Atlejot no augsta stipribas Cuguna (ar Cr, Ni, Mo legé&josajam
piedevam).

Gultnu rédzes un izcilnus mehaniski apstrada, péc tam:

a) nelield dziluma (2..6 mm) rada ar augstfrekvences stravam
(vienmériga pareja no raditas virsmas uz vidusdalu, kas saglabajas
plastiska), HRC 50...60;

b) nitré vai cementeé.

Beigas gultnu rédzes un izcilnus slipé un pulé.

12 2\ 1 /2 ’2 1/2\ 1
8)) ) mm))))nyme ) v

1 - gultnu rédzes; 2 —izcilni.

Izjaucama sadales varpsta (Mahle izstrade)

1
5 \ 209 X
\
.r&
3

1 —doba varpsta; 2 — s/v piedzinas zobrats; 3 — korkis; 4 - térauda vai
metalkeramikas izcilni

30.06.2021

Sadales varpstas izcilpu konstrukcija

! Vismaz divi izcilni vienam cilindram (viens ieplidei un viens izplidei).

Il Daos motoros izcilni (no speciala cieta sakauséjuma) izveidoti
atseviski no sadales varpstas (saliktas sadales varpstas), t.i., uzpreséti uz
varpstas rievam no mikstaka materiala (FORD), bet $is konstrukcijas nav
atradusas plasu pielietojumu.

Sadales varpstas neizjaucamie balsti

a - ar s/v apaks$éjo novietojumu; b — ar s/v aug$éjo novietojumu

1'S/v gultna rédzu diametrs samazinas, sakot no priek$éja gala.

17



S/v nedalamie slidgultni

D 0 06 O

! lepreséti blokkartera urbumos (s/v apakiéjais novietojums)

! Izgatavoti no ¢uguna, bronzas, térauda-babita vai trimetaliskie ieliktni

! Ar ellas pievadi$anas urbumiem un ellas sadales rievam

S/v gultnu rédzu ellosana
b a-—paellas

kanaliem katrai s/v
gultna rédzei; b — pa
s/v iek3&jo dobumu;
¢ — pa divplecu sviru
as’s izveidotiem
kanaliem; d — pa
specialiem ellas
caurulvadiem; e —
kombinéta
ellosanas sistéma;
1- cilindru galva
(bloks); 2 — korkis; 3
€ — sadales varpsta; 4
— caurulvads; 5 —
divplecu sviras ass;
6 — ellas savaksanas
urbumi

30.06.2021

Sadales varpstas izjaucamie balsti

Sadales varpstas izcilnu e]loSana

a — izcilni rotéjot skar elJas vannu; b — e]las padeve pa specialu kanalu; ¢
— ellas padeve pa kanalu s/v un izciln izveidotu urbumu

18



30.06.2021

S/v aksialas parvietosanas fiksacijas veidi S/v aksialas parvietosanas fiksacijas veidi
c d

= N

a—ar varpstas atloka atbalstu pret vaku; b — atbalsts iegremdéts ar papildus atsperi

Sa ot - o g . e, c—skava, kas ievietota varpstas rieva; d —ar skavu un atloku uz varpstas; 1 — cilindra
(OHV moteri); 1 (:|I|;cir:aie;ll\i/igl;iz‘b‘lo_li,é;atzr(l:r:zﬁl;iast)balsta vai galvas vaks; galva/cilindra bloks; 3 — sadales varpsta; 4 — kéZrats (skriemelis); 6 - skava
S/v aksialas parvietosanas fiksacijas veidi S/v aksialas parvietosanas fiksacijas veidi

e —ar atbalsta vaku un atloku; f — ar kéZrata galu un varpstas atloku; 1 —cilindra g — ar atbalsta vaku, kas novietots starp diviem varpstas atlokiem; h — ar diviem
galva/cilindra bloks; 2 - priek$gjais atbalsta vai galvas vaks; 3 — sadales varpsta; 4 — atlokiem no varpstas dazadam pusém ; 1 — cilindra galva/cilindra bloks; 3 — sadales
kézrats (skriemelis); 5 — atbalstgultna vaks varpsta; 4 — kézrats (skriemelis); 5 — atbalstgultna vaks

19



Gazu sadales fazes
Par gazu sadales fazém sauc varstu atvérSanas un aizvérsanas momentus
attieciba pret virzula mainas punktiem, kas izteikti klokvarpstas
pagrieziena lenka grados.

T jeplide

s/v simetriska izcilna forma

S/v pagrieSanas mehanisms (s

VANOS (Double VANOS) - BMW;

VVT-i (Dual VVT-i), Variable Valve Timing with intelligence - Toyota;
VVT, Variable Valve Timing - Volkswagen;

VTC, Variable Timing Control - Honda;

CVVT, Continuous Variable Valve Timing - Hyundai, Kia, Volvo, General
Motors;

VCP, Variable Cam Phases - Renault.

30.06.2021

Reguléjamas gazu sadales fazes

GSM reguléjamie parametri:

- varstu atvérsanas un aizvérSsanas moments;
- varstu atvérsanas ilgums;

- varstu atvérsanas augstums.

GSM parametru izmainas var panakt:
- pagriezot s/v;
- pielietojot s/v izcilnus ar dazadu profilu.

S/v pagriesanas mehanisms |
1 2

3 4

ieplades varsta agrina atvérsanas ieplades varsta velina atversanas
1 —vaks; 2 — sprosttapa; 3 — rotors ar lapstinam; 4 — ieplades s/v; 5 —
zobskriemelis; 6 - korpuss

20



S/v pagriesanas mehanisma darbibas princips |

ieplades s/v ieplades s/v ieplades s/v
zobskriemelis

izcilnis
~ rotorsar
lapstinam
zobskriemela

stiprinasanas

bultskrave izpludes Varstu ieplades
varsts parsedze varsts
varst \
a
atvér
zobvainags Sanas
augst
ums
motore|la varsta atvérsanas laiks

S/v pagriesanas mehanisma Il darbibas princips

a — maksimala varstu
parsedze; b — minimala
varstu parsedze; 1 —
izplGdes varstu piedzinas
s/v; 2 —ieplldes varstu
piedzinas s/v kéde; 3 —
ieplides varstu piedzinas
s/v kézrats; 4 —
hidrauliskais spriegotajs; 5
— hidrauliska spriegotaja
vadikla

30.06.2021

S/v pagrie$anas mehanisms Il

1-varsts; 2 —virzulis; 3 — iepludes varstu piedzinas s/v kézrats; 4,9 —
spriegotajmehanisma vadikla; 5 — spriegotajmehanisma biditajs; 6 — dobums elai; 7 —
izpludes varstu piedzinas s/v kéZrats; 8 — starta fiksators; 10 — izpildmehanisma virzulis

Dazadu s/v profila izcilnu pielietosana Il )

VTEC, Variable Valve Timing and Lift Electronic Control -
Honda;

VVTL-i, Variable Valve Timing and Lift with intelligence -
Toyota;

MIVEC, Mitsubishi Innovative Valve timing Electronic Control -
Mitsubishi;

Valvelift System - Audi.
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30.06.2021

Dazadu s/v profila izcilnu pielietosana Il
1

Dazadu s/v profila izcilnu pielietosana Ill

. |
At low
engine speeds

Disengaged

1 - blokéjo3a tapa; 2 — ,zemais” s/v izcilnis (maziem apgriezieniem); 3 —
ieplides varsts; 4 — pirma ieplides varsta divplecu svira; 5 — starpsvira; 6
- otra iepludes varsta divplecu svira; 7 — ,augstais” s/v izcilnis (lieliem )
apgriezieniem)

Varstu augstuma regulégana IV s Varstu augstuma regulésanas darbibas princips IV

(Valvetronic) )
Valvematic - Toyota;

Ieplides
by mm varsts
VEL, Variable Valve Event and Lift System - Nissan; . AN oy
‘
MultiAir - Fiat; ) f SR
2
NesuEsaain)

VTI, Variable Valve and Timing Injection - Peugeot. G 12 180 20 3 JN 40 48D S0 600 660

1 - elektromotors; 2 —
ekscentrikis; 3 — starpsvira; 4
— biditaja rullitis; 5 —
profilveidigs pédbalsts
starpsvirai; ; 6 —varsts; 7 —
s/v; 8 — hidrokompensators; 9
— gliemezis; 10 - atspere
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Varstu regulésanas ar elektropiedzinu V

1 —varsts; 2 — atbalstskivji; 3 — atsperes; 4 — metala plaksne; 5 —
elektromagnéts

Varstu siltumatstarpju regulésana

spraugmers

1 - atsperes atbalstskivis; 2 — varsts; 3 — divplecu svira; 4 — regulésanas
skrave; 5 — kontréjosais uzgrieznis; 6 - spraugmérs

30.06.2021

Varstu siltumatstarpes
siltumatstarpe

! Ja siltumatstarpe ir parak maza — varsts pilniba nenoslédz ligzdu (izdeg
varsta slégvirsma).

I Ja siltumatstarpes ir parak liela — varsts neatveras pilnibd un
degmaisijumam, ka ari atgazém rodas papildus pretestiba.

Hidrokompensators
Uzdevums: automatiski novérst spéli starp GSM detalam.

|
/ ‘ > a - biditaja ar s/v augséjo
novietojumu; b — biditaja

ar s/v apakséjo
novietojumu; ¢ — svird; d
—vienpleca sviras (rokera)
atbalsta; 1 —s/v izcilnis; 2
— plunzeris; 3 — plunzera
vadikla; 4 -

s augstspiediena kamera; 5
—plunZera atspere; 6 —
lodveida varsta atspere; 7
— sprostgredzens; 8 —
varsta piedzinas svira; 9 —
ellas parplides kanals; 10
9 —zemspiediena kamera
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Hidrokompensatora darbiba princips

I Spéle starp plunzera vadiklas detaJam — 5-8 um.

30.06.2021
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