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Gāzu sadales mehānisms

111

Uzdevums: savlaicīgi ievadīt motora 
cilindros degmaisījumu vai gaisu un izvadīt 

no tiem atgāzes. 

[15] 2222

Vārstu izvietojums

Apakšējais vārstu 
izvietojums

Augšējais vārstu 
izvietojums (OHV-
OverHead Valves)

Sadales vārpstas izvietojums

Apakšējais vārpstas 
izvietojums

Augšējais vārpstas 
izvietojums (OHC-

OverHead Camshaft)

3333

Apakšvārstu gāzu sadales mehānisms (SV –
Side Valve): 

1 – sadales vārpsta, 2 – vārsts; 3 – atspere; 4 – bīdītājs. 4444
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Augšvārstu gāzu sadales mehānisms ar sadales 
vārpstas apakšējo novietojumu (OHV): 

5

1 – sadales vārpsta; 2 – bīdītājs; 3 – bīdstienis; 4 – divplecu svira; 5 –
vārsta atspere; 6 – vārsts 

5555

Augšvārstu gāzu sadales mehānisms ar sadales 
vārpstas augšējo novietojumu (OHV/OHC): 

6

1 – sadales vārpsta; 2 – bīdītājs; 4 – vienplecu svira; 5 – vārsta atspere; 6 
– vārsts 

6666

Augšvārstu gāzu sadales mehānisms ar divām 
augšējām sadales vārpstām (DOHC): 

71 – sadales vārpsta; 2 – bīdītājs; 4 – svira; 5 – vārsta atspere; 6 – vārsts 7777

Augšvārstu gāzu sadales mehānisms ar sadales 
vārpstas novietojumu cilindru galvā (CIH – Camshaft 

in Head): 

8
1 – sadales vārpsta; 2 – bīdītājs; 4 – svira; 5 – vārsta atspere; 6 – vārsts 

8888
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GSM sadales vārpstas ar apakšējo novietojumu 
piedziņa 

9

1 – sadales vārpstas piedziņas zobrats; 2 – kloķvārpstas piedziņas zobrats; 3 –
sazobes aizzīmes; 4 – starpzobrats; 5 – augstspiedienas sūkņa piedziņas zobrats 

(dīzeļmotoram); 6 – k/v ķēžrats; 7 – s/v ķēžrats; 8 - ķēde  

piedziņa ar ķēdi 
(spriegotājs nav 
nepieciešams)

9999 10

I. GSM sadales vārpstas ar augšējo novietojumu 
piedziņa ar ķēdi

1 – vienrindas rullīšu tipa ķēde; 2 – divrindu rullīšu tipa ķēde; 3 – ķēžrats; 
4 – zobķēde; 

(GM līdz 80-to gadu beigām)

10101010

GSM ķēdes piedziņa 

11

1 – ķēžrats; 2 – piespiedējs; 3 – spriegotājs; 4 – sadales vārpstas zvaigznīte; 5 –
slāpētājs; 6 – slāpētāja zvaigznīte; 7 – papildvārpstas zvaigznīte; 8 – līdzsvarošanas 

vārpstas zvaigznīte 
11111111 12

V-veida motoru GSM ķēdes piedziņa 

a – galva ar vienu sadales vārpstu; b – galva ar divām sadales vārpstām (DOHC) un papildus 
ķēdes pārvadu; c - galva ar divām sadales vārpstām (DOHC), papildus ķēdes pārvadu un divām 

starpvārpstām; d – visu sadales vārpstu tiešā piedziņa
12121212
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GSM piedziņas ķēdes piespiedējs un 
spriegotājs

13

1 – spriegotājs; 2 - piespiedējs
13131313

GSM piedziņas ķēžu spriegotāji

14

a – mehāniskais ar manuālo 
regulēšanu; b – mehāniskais 

ar pusautomātisko 
spriegošanu; c -

mehāniskais ar automātisko 
spriegošanu; d –

hidrauliskais ar spriegošanas 
spēka ierobežošanas 

iespēju; e,f –
hidromehaniskie; g –

hidrauliskais ar atplūdes 
vārstu; 1 – atplūdes žikleris; 

2 – vērpes atspere; 3-
atpakaļgaitas ierobežošanas 

mehānisms; 4 – atplūdes 
vārsts

14141414

GSM ķēdes piedziņas slāpētāji 

15

a – vaļēja tipa; b – pusaizvērta tipa (kārbveida); c – aizvērta tipa 
(kārbveida)

15151515 16

II. GSM sadales vārpstas ar augšējo novietojumu 
piedziņa ar zobsiksnu

16161616
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17

GSM sadales vārpstas zobsiksnas piedziņas veidi 

1 – palīgvārpstas, šķidrumdzeses sūkņa vai eļļas sūkņa  piedziņas 
zobskriemelis; 2 – balansiervārpstas piedziņas zobskriemelis 17171717

Divu sadales vārpstu zobsiksnas piedziņas veidi

18

1 – palīgagregātu piedziņas zobskriemelis; 2 – rullītis; 3 –
balansiervārpstas zobskriemelis 18181818

19

V-veida motoru sadales vārpstu zobsiksnas piedziņas 
veidi

1 – palīgagregātu piedziņas zobskriemelis; 2 – rullītis

19191919

Zobsiksnu spriegotājrullīši

2020202020



30.06.2021

6

Zobsiksnas spriegotājmehānismi

21

a – manuāli; b –
pusautomātiski ar 

atsperes palīdzību; c –
manuāli (pagriežot 

šķidrumdzeses sūkņa 
korpusu); d –
automātiski, 
izmantojot 

hidromehānisko 
spriegotāju; e –
hidromehāniskā 

spriegotāja shēma; 1 –
virzulis ar kātu; 2 –
atplūdes vārsts; 3 –
eļļas rezervuārs; 4 –

augsta spiediena 
kamera; 5 – zema 
spiediena kamera21212121

Zobskriemeļu fiksācijas iespējas uz sadales vārpstas

22

a – ar bultskrūvi un 
ierievi; b – ar 

bultskrūvi un tapu; c –
ar trim (četrām) 
bultskrūvēm pa 
kontūru; d – ar 

bultskrūvi uz koniskās 
sēžas; e – ar divām 

bultskrūvēm - centrālo 
un uzstādīšanas 
bultskrūvi; 1 –

centrālā bultskrūve; 2 
– ierievis; 3 – tapa; 4 –

uzstādīšanas 
bultskrūve

22222222

Izdilušas zobsiksnas un ķēdes darbība

2323232323

III. GSM sadales vārpstas ar augšējo novietojumu piedziņa ar 
zobratiem

1 – sadales vārpstas piedziņas 
zobrats; 2 – kloķvārpstas 

piedziņas zobrats; 3,4,5,6 –
starpzobrats; 7 – ģeneratora 

piedziņas zobrats; 8 –
atspiedējzobrats; 9 – stūres 

hidropastiprinātāja un 
kondicioniera kompresora 

piedziņas zobrats; 10 – eļļas 
sūkņa piedziņas zobrats; 11 –

šķidrumdzeses sūkņa piedziņas 
zobrats

242424
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GSM detaļu eļļošana

25

1 – eļļas padeves kanāls; 2 – eļļas sadalīšanas kanāls; 3 – urbums eļļas 
padevei s/v gultņiem; 4 – bīdītāju eļļošanas kanāls (divplecu sviras ass); 

5 – sviras ass; 6 – bīdstienis; 7 – hidrauliskais bīdītājs 

OHC OHV

a – eļļošana pa hidrauliskajiem bīdītājiem un 
bīdstieņiem; b – eļļošana pa speciālu kanālu

2525

GSM vārsti

262626

Uzdevums: nodrošināt cilindra savienojumu ar 
ieplūdes un izplūdes sistēmas kanāliem gāzu 
apmaiņas procesā un hermetizēt degkameras 

saspiedes un izpletes procesos.

27[25] 27

Vārstu darba apstākļi: tiek pakļauti 
triecienslodzēm, augstu temperatūru un gāzu 

izraisītās korozijas iedarbībai.

2828Ieplūdes vārsta galva sakarst 350-5000C, izplūdes – 800-9000C.28
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Vārstu izgatavošanas materiāli

29

Ieplūdes vārsti – no hromniķeļa tērauda. 
Izplūdes varsti – no hromsilīcija tērauda. 

Vārstu kātus nitrē vai hromē (uzlabojas antifrikcijas
īpašības un paaugstinās nodilumizturība).

Uz izplūdes vārsta galvas darba virsmas var tikt
uzmetināts (veidots uz Cr un Co bāzes) ciets un
korozijnoturīgs sakausējums – stellīts.

Izplūdes vārsta galva un kāts bieži tiek izgatavoti no
atšķirīgiem materiāliem (bimetāliski) – kāts no leģētā
(Cr, Ni, Mo) tērauda, galva – no karstumizturīga
sakausējuma. Savienošana – izmantojot berzes
metināšanu.

2929

Vārsta konstrukcija

30

1 – vārsta slēgvirsma; 2 – vārsta galva; 3 – vārsta kāts; 4 – kāta 
izvirpojums (rieva); 

* Lēzena pāreja no kāta uz 
galvu.

** Jostas platums – apm. 2mm.

3030

Izplūdes vārsts ar pildījumu

311 – viegli kūstošs Na (kūst pie 97.50C) vai speciāli sāļi

! Iespējams samazināt vārsta galvas 
temperatūru par 800…1500.

3131

Vārsta galvas formas konstrukcija

a – plakanas formas; b – „tulpjveida” formas; c – izliektas formas

3232
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Vārsta dzesēšana

Q1 – siltuma daudzums, kas novadīts caur 
vārsta ligzdu (60…80%);

Q2 – siltuma daudzums, kas novadīts caur 
vārsta vadīklu;

Q3 – siltuma daudzums, kas novadīts ar 
atgāzu palīdzību;

33

Vārsta ligzda

3434

Uzdevums: novadīt siltumu no vārsta 
galvas un paaugstināt izturību vārsta 

kontaktzonā ar cilindra galvu.

35

[29]

35

Vārsta ligzdas materiāli

• karstumizturīgs tērauds;

• karstumizturīgs čuguns;

• molibdēna sakausējums;

• speciāla bronza (nodrošina
labāku siltuma novadīšanu no
vārsta galvas.

36
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Vārsta ligzdas apstrādes galvenie izmēri

37

! Vārsta ligzdas sēžas (darba) leņķis sastāda 450 (retāk 300 - ieplūdes 
vārstiem).

! Vārsta slēgvirsmas leņķis ir par 0.50…10 mazāks par vārsta sēžas leņķi.

1 – darba fāzīte

! Darba fāzītes platums ieplūdes vārstiem 1.2…1.5 mm, izplūdes 1.5…2.0 
mm. 3737

Vārsta ligzdas fāzīšu apstrādes ietekme uz gāzu 
plūsmu

38

a – bez papildus fāzītēm; b – ar ārējo un iekšējo korekcijas fāzīti

38

Vārsta ligzdas montāžas iespējas cilindru galvā

a – vārsta ligzda iepresēta ar uzspīlējumu (Al cilindru galvās - 0.10…0.12 
mm; čuguna – 0.08…0.10 mm); b – vārsta ligzda ar izvirpojumu; c –

vārsta ligzda ar fāzīti

39

Vārsta vadīkla

40

Uzdevums: vadīt vārsta kustību un novadīt siltumu no 
vārsta kāta.

! Darba apstākļi: paaugstināta temperatūra un nepietiekama eļļošana.
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Vārsta vadīklas materiāli

41

• antifrikcijas pelēkais čuguns;

• bronza (labi vada siltumu);

• Zn-Al sakausējums ar Si un Ni piedevām;

• metālkeramika uz Cr vai Cr-Ni bāzes.

! Vārsta vadīklas materiālu saskaņo ar vārsta kāta 
materiālu, lai panāktu maksimālu kalpošanas laiku.

Vārsta vadīklu konstruktīvie varianti

42

a – gluda vadīkla; b – ar blīvējošu sēžas daļu; c – ar atbalstpleciem; d – ar 
izvirpojumu blīvslēga nostiprināšanai

Vārsta vadīklu montāžas nosacījumi

43

Vārstu vadīklas tiek montētas cilindru galvā ar uzspīlējumu:

• bronzas vārstu vadīklas Al cilindru galvā – 0.04…0.05 mm;

• čuguna un tērauda vārstu vadīklas čuguna cilindru galvā -
0.04…0.05 mm;

• tērauda un čuguna vārstu vadīklas Al cilindru galvās –
0.06…0.08 mm.

Vadīklas sienas biezums – 2.5…4 mm.

Vārstu atsperes

44

Uzdevums: aizvērt vārstus, nodrošināt to blīvu sēžu 
ligzdā un noturēt vārstus aizvērtā stāvoklī.
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Vārstu atsperu materiāli un izgatavošana

45

Materiāls – leģētais atsperu tērauds.

Pēc izgatavošanas (atsperu stieples diametrs 3…6 mm) rūda 
un atlaidina (HRC 40…48).

Atsperu gala vijumus slīpē (iegūst plakanu atbalsta virsmu).

Dažreiz apstrādā ar tērauda lodīšu strūklu (nogurumizturības 
palielināšanai).

Oksidē, cinko vai pārklāj ar Cd (aizsargāšanai no korozijas).

Vārstu atsperu konstruktīvās īpatnības

46

a – cilindriska atspere ar pastāvīgu vijuma soli (vijuma pacēluma leņķis –
8…120); b – cilindriska atspere ar mainīgu vijuma soli; c – koniska atspere

Divu vārsta atsperu izmantošana

47

! Samazina vārstu mehānisma gabarītus, palielina to resursu 
un novērš atsperu rezonansi. 

! Atsperu vijumu virzienam vai arī vijumu pacēluma leņķim 
jābūt atšķirīgam.

1,7 – vārsta 
atsperes; 2 –

vārsts; 3 –
regulēšanas 

paplāksne; 4 –
atbalstšķīvis; 5 –
vārsta vadīkla; 6 

- bīdītājs

Vārsta atsperes stiprinājums

48

! Atsperes viens gals atbalstās pret cilindru galvas 
atbalstvirsmu, otrs – pret atbalstšķīvi.

ar rullīšu tipa atbalstgultni
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Koniskie pusloki

49

Uzdevums: ar atbalstšķīvja starpniecību nostiprina 
atsperi uz vārsta kāta.

Konisko pusloku  un to montāžas vietas 
konstruktīvās īpatnības

501 – koniskais pusloks; 2 – atbalstšķīvis; 3 - atspergredzens

! Atspergredzens 3 (var arī nebūt) pasargā vārstu no iekrišanas cilindrā 
lūzuma gadījumā.

Vārstu pagriešanas mehānisms I

51

Dažiem motoriem atspere tiek nostiprināta ar diviem atbalstšķīvjiem, 
kas vārstam pārvietojoties, dod iespēju apgriezties ap savu garenasi, 

samazinot vārsta ligzdas, vārsta vadīklas un vārsta kāta nodilumu. 

1 – koniskais pusloks; 2,3 – atbalstšķīvji

Vārstu pagriešanas mehānisms II

52

Vecākas konstrukcijas izplūdes vārstam ir speciāls pagriešanas 
mehānisms. 

1 – atspere; 3 – korpuss; 
4 – lodītes; 5 –

paplāksne; 6 – vārsta 
vadīkla; 7 – vārsts; 8 –

vārsta atspere; 9 –
diskatspere
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Bīdstienis

53

Uzdevums: pārnest spēku no bīdītāja uz divplecu 
sviras galu.

[35]

1 – bīdstienis; 2 – bīdītājs; 3 – sadales 
vārpsta; 4 – divplecu svira

Bīdstieņa konstruktīvās īpatnības

54

Izgatavošanas materiāli – tērauds vai Al sakausējums.

Augšējā un apakšējā daļa uzpresē tērauda 
uzgaļus ar atbalsta virsmām. 

Apakšējā daļā sfēriskas formas uzgalis, 
augšējā – sfērisks uzgalis vai uzgalis ar 
sfērisku iedobumu. 

Uzgaļu gala virsmas termiski apstrādā (HRC 
50…60), slīpē un pulē. 

Bīdstieņa vidusdaļa – doba. 

Bīdītājs

55

Uzdevums: nodrošināt spēka pārnešanu no sadales 
vārpstas izciļņa uz bīdstieni (a), divplecu sviru vai tieši 

uz vārstu (b).

1 – bīdītājs; 2 – bīdstienis; 3 – divplecu svira

a b

Bīdītāju izgatavošanas materiāli un 
konstruktīvās īpatnības

56

Materiāli – tērauds, čuguns vai izturīgs vieglo metālu 
sakausējums. Pēc konstruktīvā 

izveidojuma

Sēnesveida Cilindriskie Svirveida
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Eļļas pievadīšana pa bīdītājos un bīdstieņos 
izveidotiem urbumiem

571 – eļļas kanāls

Sēnesveida bīdītāja pagriešanas darbības 
princips

Bīdītāja atbalstvirsma – sfēriska (R=750…1000 
mm), s/v izcilnis – konisks (konusa leņķis –

7…15’)

Bīdītāja un s/v kontaktpunkta nobīde par 
e=1…1.5 mm attiecībā pret bīdītāja 

simetrijas asi.

Vienplecu svira (rokers)

Darbina s/v izcilnis (iedarbojas uz rotējošu rullīti, uz plakanu vai sfērisku 
virsmu).

Vienplecu svira var tikt montēta uz individuāla sfēriska balsta vai fiksēta 
ar speciālu atsperi. 

1 – vienplecu svira
[37]

Divplecu svira

1 – bīdstienis; 2 –
siltumatstarpes 

regulēšanas skrūve; 
3 – skrūve; 4 –

fiksējošais 
uzgrieznis; 5 –

divplecu svira; 6 –
atspere; 7 – divplecu 
sviras ass; 8 – balsts; 

9 – bultskrūve ar 
eļļas urbumu; 10 –
eļļošanas urbums; 
11 – antifrikcijas 

materiāla ieliktnis 
(alvas bronza)
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Sviru izgatavošanas materiāli

! Izgatavo štancējot no tērauda vai atlejot no čuguna.
! Lai samazinātu masu, divplecu sviras  štancē no lokšņu tērauda. Šādas sviras 
šūpojas uz sfēriska vai pussfēriska atbalsta, kas iestiprināts uz individuālas 
statnes.
! Atbalstvirsmas tiek termiski apstrādātas (HRC 50...60).

a – no tērauda loksnes štancēta svira ar nenostiprinātu atbalstu; b – no tērauda 
loksnes štancēta svira ar fiksētu atbalstu 

GSM sviru eļļošana

a – eļļas padeve no sadales vārpstas balsta; b – no cilindru galvā 
izveidotas eļļas maģistrāles; c – izmantojot eļļas „miglu”

Sadales vārpsta

Uzdevums: (kopā ar vārstu mehānisma detaļām) 
noteiktā secībā vadīt vārstu atvēršanos un aizvēršanos 
stingri noteiktā secībā atbilstoši gāzes sadales fāzēm 

un motora darbības secībai. 

Sadales vārpsta nosaka:
- kad vārsts tiek atvērts;
- kad vārsts tiek aizvērts;
- cik ilgi vārsts ir aizvērts.

! Var piedzīt: pārtraucēju-
sadalītāju, eļļas sūkni,
mehānisko benzīnsūkni.
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Izgatavošanas materiāli
1) Kaļot no oglekļa tērauda (ar mazu vai vidēju C saturu).
2) Atlejot no augsta stiprības čuguna (ar Cr, Ni, Mo leģējošajām
piedevām).

Gultņu rēdzes un izciļņus mehāniski apstrādā, pēc tam:
a) nelielā dziļumā (2…6 mm) rūda ar augstfrekvences strāvām

(vienmērīga pāreja no rūdītās virsmas uz vidusdaļu, kas saglabājas
plastiska), HRC 50…60;

b) nitrē vai cementē.
Beigās gultņu rēdzes un izciļņus slīpē un pulē.

1 – gultņu rēdzes; 2 – izciļņi. 

Sadales vārpstas izcilņu konstrukcija

!! Dažos motoros izciļņi (no speciāla cieta sakausējuma) izveidoti
atsevišķi no sadales vārpstas (saliktās sadales vārpstas), t.i., uzpresēti uz
vārpstas rievām no mīkstāka materiāla (FORD), bet šīs konstrukcijas nav
atradušas plašu pielietojumu.

! Vismaz divi izciļņi vienam cilindram (viens ieplūdei un viens izplūdei).

Izjaucama sadales vārpsta (Mahle izstrāde)

1 –doba vārpsta; 2 – s/v piedziņas zobrats; 3 – korķis; 4 - tērauda vai 
metālkeramikas izciļņi

Sadales vārpstas neizjaucamie balsti

a – ar s/v apakšējo novietojumu; b – ar s/v augšējo novietojumu

! S/v gultņa rēdžu diametrs samazinās, sākot no priekšējā gala.

[42]
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S/v nedalāmie slīdgultņi

! Iepresēti blokkartera urbumos (s/v apakšējais novietojums).

! Izgatavoti no čuguna, bronzas, tērauda-babīta vai trimetāliskie ieliktņi.

! Ar eļļas pievadīšanas urbumiem un eļļas sadales rievām.

Sadales vārpstas izjaucamie balsti

[43]

S/v gultņu rēdžu eļļošana
a – pa eļļas 

kanāliem katrai s/v 
gultņa rēdzei; b – pa 
s/v iekšējo dobumu; 
c – pa divplecu sviru 

asīs izveidotiem 
kanāliem; d – pa 
speciāliem eļļas 

cauruļvadiem; e –
kombinētā 

eļļošanas sistēma; 
1- cilindru galva 

(bloks); 2 – korķis; 3 
– sadales vārpsta; 4 

– cauruļvads; 5 –
divplecu sviras ass; 
6 – eļļas savākšanas 

urbumi

Sadales vārpstas izcilņu eļļošana

a – izciļņi rotējot skar eļļas vannu; b – eļļas padeve pa speciālu kanālu; c 
– eļļas padeve pa kanālu s/v un izcilnī izveidotu urbumu 
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S/v aksiālās pārvietošanās fiksācijas veidi

a – ar vārpstas atloka atbalstu pret vāku; b – atbalsts iegremdēts ar papildus atsperi 
(OHV motori) ; 1 – cilindra galva/cilindra bloks; 2 – priekšējais atbalsta vai galvas vāks; 

3 – sadales vārpsta; 4 – ķēžrats (skriemelis) 

S/v aksiālās pārvietošanās fiksācijas veidi

c – skava, kas ievietota vārpstas rievā; d – ar skavu un atloku uz vārpstas; 1 – cilindra 
galva/cilindra bloks; 3 – sadales vārpsta; 4 – ķēžrats (skriemelis); 6 - skava 

S/v aksiālās pārvietošanās fiksācijas veidi

e – ar atbalsta vāku un atloku; f – ar ķēžrata galu un vārpstas atloku; 1 – cilindra 
galva/cilindra bloks; 2 - priekšējais atbalsta vai galvas vāks; 3 – sadales vārpsta; 4 –

ķēžrats (skriemelis); 5 – atbalstgultņa vāks

S/v aksiālās pārvietošanās fiksācijas veidi

g – ar atbalsta vāku, kas novietots starp diviem vārpstas atlokiem; h – ar diviem 
atlokiem no vārpstas dažādām pusēm ; 1 – cilindra galva/cilindra bloks; 3 – sadales 

vārpsta; 4 – ķēžrats (skriemelis); 5 – atbalstgultņa vāks
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Gāzu sadales fāzes
Par gāzu sadales fāzēm sauc vārstu atvēršanās un aizvēršanās momentus 

attiecībā pret virzuļa maiņas punktiem, kas izteikti kloķvārpstas 
pagrieziena leņķa grādos. 

s/v simetriska izciļņa forma

Regulējamās gāzu sadales fāzes

GSM regulējamie parametri:
- vārstu atvēršanās un aizvēršanās moments;
- vārstu atvēršanās ilgums;
- vārstu atvēršanās augstums.

GSM parametru izmaiņas var panākt:
- pagriežot s/v;
- pielietojot s/v izciļņus ar dažādu profilu.

S/v pagriešanas mehānisms [46]

VANOS (Double VANOS) - BMW;

VVT-i (Dual VVT-i), Variable Valve Timing with intelligence - Toyota;

VVT, Variable Valve Timing - Volkswagen;

VTC, Variable Timing Control - Honda;

CVVT, Continuous Variable Valve Timing - Hyundai, Kia, Volvo, General 
Motors;

VCP, Variable Cam Phases - Renault.

S/v pagriešanas mehānisms I

1 – vāks; 2 – sprosttapa; 3 – rotors ar lāpstiņām; 4 – ieplūdes s/v; 5 –
zobskriemelis; 6 - korpuss 
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ieplūdes s/v 
zobskriemelis

ieplūdes s/v ieplūdes s/v 
izcilnis

rotors ar 
lāpstiņām

zobskriemeļa 
stiprināšanas 

bultskrūve izplūdes 
vārsts

ieplūdes 
vārsts

Vārstu 
pārsedze

vārst
a 

atvēr
šanās 
augst
ums

vārsta atvēršanās laiksmotoreļļa

zobvainags

S/v pagriešanas mehānisma darbības princips I S/v pagriešanas mehānisms II

1 – vārsts; 2 – virzulis; 3 – ieplūdes vārstu piedziņas s/v ķēžrats; 4,9 –
spriegotājmehānisma vadīkla; 5 – spriegotājmehānisma bīdītājs; 6 – dobums eļļai; 7 –

izplūdes vārstu piedziņas s/v ķēžrats; 8 – starta fiksators; 10 – izpildmehānisma virzulis

S/v pagriešanas mehānisma II darbības princips

a – maksimālā vārstu 
pārsedze; b – minimālā 

vārstu pārsedze; 1 –
izplūdes vārstu piedziņas 
s/v; 2 – ieplūdes vārstu 
piedziņas s/v ķēde; 3 –

ieplūdes vārstu piedziņas 
s/v ķēžrats; 4 –

hidrauliskais spriegotājs; 5 
– hidrauliskā spriegotāja 

vadīkla

Dažādu s/v profila izciļņu pielietošana III [46] 

VTEC, Variable Valve Timing and Lift Electronic Control -
Honda;

VVTL-i, Variable Valve Timing and Lift with intelligence -
Toyota;

MIVEC, Mitsubishi Innovative Valve timing Electronic Control -
Mitsubishi;

Valvelift System - Audi.
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Dažādu s/v profila izciļņu pielietošana III

1 – bloķējošā tapa; 2 – „zemais” s/v izcilnis (maziem apgriezieniem); 3 –
ieplūdes vārsts; 4 – pirmā ieplūdes vārsta divplecu svira; 5 – starpsvira; 6 

- otrā ieplūdes vārsta divplecu svira; 7 – „augstais” s/v izcilnis (lieliem 
apgriezieniem)

Dažādu s/v profila izciļņu pielietošana III

Vārstu augstuma regulēšana IV [46]

Valvematic - Toyota;

VEL, Variable Valve Event and Lift System - Nissan;

MultiAir - Fiat;

VTI, Variable Valve and Timing Injection - Peugeot.

Vārstu augstuma regulēšanas darbības princips IV 
(Valvetronic) [46]

1 – elektromotors; 2 –
ekscentriķis; 3 – starpsvira; 4 

– bīdītāja rullītis; 5 –
profilveidīgs pēdbalsts 

starpsvirai; ; 6 – vārsts; 7 –
s/v; 8 – hidrokompensators; 9 

– gliemezis; 10 - atspere
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Vārstu regulēšanas ar elektropiedziņu V

1 – vārsts; 2 – atbalstšķīvji; 3 – atsperes; 4 – metāla plāksne; 5 –
elektromagnēts

Vārstu siltumatstarpes

! Ja siltumatstarpe ir pārāk maza – vārsts pilnībā nenoslēdz ligzdu (izdeg
vārsta slēgvirsma).

! Ja siltumatstarpes ir pārāk liela – vārsts neatveras pilnībā un

degmaisījumam, kā arī atgāzēm rodas papildus pretestība.

Vārstu siltumatstarpju regulēšana

1 – atsperes atbalstšķīvis; 2 – vārsts; 3 – divplecu svira; 4 – regulēšanas 
skrūve; 5 – kontrējošais uzgrieznis; 6 - spraugmērs

spraugmērs

Hidrokompensators
Uzdevums: automātiski novērst spēli starp GSM detaļām.

a – bīdītājā ar s/v augšējo 
novietojumu; b – bīdītājā 

ar s/v apakšējo 
novietojumu; c – svirā; d 

– vienpleca sviras (rokera) 
atbalstā; 1 – s/v izcilnis; 2 
– plunžeris; 3 – plunžera

vadīkla; 4 –
augstspiediena kamera; 5 

– plunžera atspere; 6 –
lodveida vārsta atspere; 7 

– sprostgredzens; 8 –
vārsta piedziņas svira; 9 –
eļļas pārplūdes kanāls; 10 
– zemspiediena kamera
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Hidrokompensatora darbība princips

! Spēle starp plunžera vadīklas detaļām – 5-8 μm.


