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Programmas merkis:
Sekmét izglitojamo spéjas novérst defektus
lauksaimniecibas tehnikai un iekartam.

Programmas uzdevumes ir attistit izglitojamo prasmes:

1. Nodrosinat nepiecieSamas lauksaimniecibas tehnikas
rezerves dalas, izmantojot katalogus.

2. Noteikt lauksaimniecibas tehnikas un iekartu defektus
organoleptiski un to atteikuma iemesl|us.

3. Sagatavot lauksaimniecibas tehniku un iekartas defektu
noversanai, aizsargat no piesarnojuma tirisanas un remonta
laika.

4. Nomainit lauksaimniecibas tehnikas un iekartu dilstosas
detalas, mezglus un agregatus.

5. Parbaudit lauksaimniecibas tehniku un iekartas darbiba
péc defektu novérsanas.



lzmantojamie avoti

Aizsils G. Tupins J. Masinu tehniska apkalpoSana. Macibu gramata - Jelgava
2013.

Darba aizsardziba autoservisos. Rigas Stradina universitates Darba drosibas
un vides veselibas instituts, 2011.

Darba aizsardzibas likums [skatits 2020. gada 26. augusta]. Pieejams:
https://likumi.lv/doc.php?id=26020

Darba aizsardzibas prasibas transporta nozaré. Rigas Stradina universitates
Darba drosibas un vides veselibas instituts, 2014.

Rezerves dalu katalogs [skatits 2020.gada 30.augusta]. Pieejams:
https://www.claas.co.uk/service new/applications/spare-parts-catalogue

Rezerves dalu katalogs [skatits 2020.gada 30.augusta]. Pieejams:
https://partscatalog.deere.com/jdrc/

Spulis L. Masinu ekspluatacija un remonts. Lekciju konspekts. - Viski, 2011.

Maintenance in Agriculture - A Safety and Health Guide [skatits 2020.gada
30.augusta]. Pieejams:
https://osha.europa.eu/en/publications/reports/maintenance-in-agriculture-
a-safetyand-health-guide
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2. Tema:
Lauksaimniecibas tehnikas darbibas traucéjumu
novértésanas metodes, panémieni un lidzekli

Sasniedzamais rezultats

Spéj: noteikt lauksaimniecibas tehnikas un iekartu defektus
organoleptiski un to atteikuma iemeslus.

Zina: pasdiagnostikas sistemas un mérierices, sistému
parbaudes metodes, panémienus un tehniskos lidzeklus,
drosus darba panémienus, lauksaimniecibas tehnikas
uzbuvi un darbibas principu.

Izprot: darbibas traucéjumu sakaribu dazadas sistémas,
parbaudes darbu secibu.



Fermu iekartu darbibas traucejumi:
slauksanas iekartas un roboti.
pienu dzesetaji.

meéslu transportieri

klimata iekartas.

dzirdinasanas iekartas.

* Videjs apguves limenis

Nosauc fermu iekartu iespéjamos defektus, raksturo to
remonta iespéjas. Veic fermu iekartu parbaudi un defektu
noveérsanu specialista klatbutneé.

* Optimals apguves limenis

Nosauc fermu iekartu iespéjamos defektus, raksturo to
remonta iespéjas, izverté defekta noversanas sarezgitibu,
nosakot

nepiecieSamo remonta laiku. Veic fermu iekartu parbaudi
un defektu noversanu.



Vakuuma agregati
POLANES 1700/ 2000/ 2500

1- vakuummetrs; 2- vakuuma regulators; 3- pieslegsanas
vieta vakuuma parbaudei; 4- vadibas bloks; 5- vakuuma
balons; 6- vakuuma vadi; 7- gaisa izpludes caurule;

8- klusinatajs- ellas uztverejs; 9- vakuuma suknis.



lespéjamie defekti

Vakuuma spiediena samazinasanas vai zudums:

* Vakuuma regulators iestrédzis pilnigi atverta stavokli;
* Kilsiksnas izslidésana starp skriemeliem;

e lekilejies vakuuma suknis (nepietiekama elloSana);

* Vakuuma lapstinu bojajums;

* Nepareiza vakuummetra darbiba vai bojajums;

* Nehermétiska vakuuma sistéma (gaisa piestuksana);

e Udens vakuuma balona.



Nepareiza vakuuma sukna ellosana:

* Nepareizi noreguléta ellas padeve;

* Nepietiekams ellas [imenis;

* Aizséréjusies ellas padeves sistema;

* Parak mazs vakuuma spiediens.

Palielinats troksnis vakuuma stikna darbiba:

* [zdiluSi vai iekilejuSies sukna elementi (vibracija);
* Bojats klusinatajs;

* Vakuuma suknis nav hermétisks (bojati blivejumi).
Automatiska elektrodzinéja atslegsanas:

* Apgrutinata sukna darbiba (dzinejs parkarst);

» Parak liels elektriska tikla spriegums;

 Parak liels vakuuma spiediens.



Slauksanas aparats ANATOMIC 300

1- piena caurule;

2- vakuuma pievades
kolektoram dubulta caurule;

3- caurulu savienotajuzmava;
4- kolektors;

5- vakuuma caurule no
kolektora uz slauksanas
stobrinu;

6- slauksanas stobrina
korpuss;

7- slauksSanas stobrina pupu
gumija (silikona vai gumijas).
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Kolektors ANATOMIC 300 cm3

1 — sadalitajs, 2 — krustins, 3 — augséjais korpuss,
4 — blivgredzens, 5 — apakséjais korpuss, 6 — blive,
7 — aizbaznis, 8 — varsts, 9 — skruve M8X14 ar konusveidigu galvu.



lespéjamie defekti

* Piena un vakuuma caurulu bojajumi (piena caurules
jamaina péec 750 darba stundam);

* Pupu gumijas bojajumi (no gumijas jamaina péc 750 darba
stundam, bet silikona — 2000 darba stundam);

 Kolektora gumiju (blives un blivgredzena) bojajumi
(jamaina péc 750 darba stundam).



Darbibas shéma pneimatiskam pulsatoram, kurs
paredzéts slauksanas stobrinu vienlaicigai darbinasanai
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a — suksanas takts; b — masazas takts;

1 — gumijas membrana; 2 — pastaviga vakuuma uzgalis; 3 — varsts;
4 — mainiga vakuuma uzgalis; 5 — gaisa parpludes kanals;

6 — labirints;

A — atmosféras spiediena kamera; M — mainiga vakuuma kamera;
P — pastaviga vakuuma kamera; V — vadosa mainiga vakuuma
kamera.



Pneimatiskais paru darbibas pulsators
ar hidraulisko pulsaciju stabilizaciju

1, 8 — kreisas un labas puses hidrokameras ar darba skidrumu (ellu);

2, 10-membranas; 3 — parpludes kanals; 4, 6 — mainiga vakuuma uzgali; 5 —
pastaviga vakuuma uzgalis; 7, 17 — mainiga vakuuma kameras; 9 — parpludes
caurulite;

11 — gaisa filtrs; 12 — kalibréts urbums; 13 — bidplaksne; 14 — slidnis; 15 — slidna
otrs galéjais stavoklis; 16 — atmosféras spiediena kamera



Elektromagnétiska paru darbibas
pulsatora darbibas shéma
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» gaisa plismas virziens

1 — korpuss; 2 — elektromagnéta spole; 3 — gaisa filtrs; 4 — serdenis; 5 — mainiga

vakuuma uzgalis; 6 — pastaviga vakuuma uzgalis; A1, A2 — atmosféras spiediena
kameras; M1, M2 — mainiga vakuuma kameras; P — pastaviga vakuuma kamera.



lespéjamie defekti

* Pulsatora membranu bojajumi;

 Pulsatora ar hidraulisko pulsaciju stabilizaciju ellas
nopludes, ellas trukums;

* Elektromagnétiska paru darbibas pulsatora spoles
bojajums;

* Gaisa filtru aizséresana.



Mazgasanas
automats
Polanes 80

1- vadibas bloks;

2- ieejosa vakuuma vads;

3- izejosa vakuuma vads;

4- dezinficésanas

[idzeklu dozators;

5- dezinficeSanas

[idzek|u padeves caurules;
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6- ieejosas karsta un
auksta udens caurules; 7- izejosas karsta un auksta tdens caurules; 8- drosibas
sleédzis; 9- tris virzienu varsts; 10- mazgasanas vanna;

11- udens limena devejs; 12- dezinficésanas lidzeklu dozésanas sukni.



lespéjamie defekti

Neiesledzas vadibas bloka displejs ( nav nekadu simbolu):
* Nav elektropadeves;
* |zslédzies vakuuma iekartas automatiskais drosinatajs;

e |zsledzies vadibas bloka aizsardzibas automatiskais
drosinatajs (0,3 A);

* Bojats vadibas bloks.

Nesakas mazgasanas process:

* Aizgriezts auksta udens krans;

* Piesarnots auksta tdens elektromagnétiska varsta filtrs;
* Bojata elektromagneétiska varsta spole vai pats varsts;

e Mazs auksta udens spiediens;

* Bojata vadibas bloka programma.



Neiesléedzas mazgasanas etaps ar karsto udeni:

* Aizgriezts karsta udens krans;

* Piesarnots karsta udens elektromagnétiska varsta filtrs;
* Bojata elektromagneétiska varsta spole vai pats varsts;
* Mazs karsta udens spiediens;

* Bojata vadibas bloka programma.

Mazgasanas laika izsledzas vakuuma iekarta:

* Nepareizi veikta programmeésana;

* Bojats vadibas bloks;

 Parkarsis vakuuma iekartas elektrodzinegjs.

Parak daudz putu galvenaja mazgasanas faze:

* NeatbilstoSs mazgasanas lidzeklis.



Parak zema izejosa mazgasanas Skidruma temperatiira
galvenaja mazgasanas faze:

* Parak mazs udens daudzumes;

* Parak ilgs galvenas mazgasanas laiks;

* Auksta telpa nepietiekama caurulvadu siltumizolacija.
Galvenas mazgasanas laika mazgasanas skidrums uzreiz
tiek izliets kanalizacija:

* Bojats trisvirzienu varsts;

* Bojats elektromagnétiskais varsts;

* Bojats vadibas bloks.

PriekSmazgasanas un skalosanas udens tiek izliets vanna:
* Aizséréjusies kanalizacija;
* Bojats noslédzéjvarsts;

* Bojats vadibas bloks.



Mazgasanas laika slaucamais aparats neiesuc udeni:

* Parak mazs vakuuma spiediens (bojata vakuuma iekarta);
* Sistéma nav hermétiska (tiek piestkts gaiss)

* Aizverts slauksanas aparata kolektora varsts.
Nepartraukta udens padeve uz vannu:

* Bojats udens limena deveéjs;

* Bojats pludins;

* Bojats vadibas bloks.



Robotizéta govju
slauksanas stenda
centralas dalas

kopskats (bez s
slauksanas stobrinu
pievienosanas
robota, baribas siles >
un meéslu teknes)
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1— gumijas aizkars;

2 — slaukSanas stobrins
3 — piena plusmas
atslégsanas varsts; 4 — slauksanas stobrinu pacelsanas mehanisms; 5 —
piena caurplides skaititajs; 6 — pulsators; 7 — mazgasanas sistémas
vadibas mezgls; 8 — nozogojums; 9 — gaisa atdalitajs; 10 — piena sukna
ieslegSanas sensors; 11 — piena plusmas parslégSanas varsti; 12 — piena
suknis; 13 — elektroniskie vadibas bloki; 14 — piena savacéjs; 15 —
stobrinu mazgasanas skidruma uzkrajéjs; 16 — tesmens ceturksnu
mazgasanas stobrins; 17 — slaukSanas stobrinu mazgasanas uzgali



Troses kutsmeéslu
skrépers t70

1. Piedzinas mezgls torni

2. Sturis, horizontals uz pamata
3. Kanala skréepers

4. Ribu skrépers

5. Trisstura skrépers ar atloka gala skréperi
6. Sturis, vertikali novietots



lespéjamie defekti un to novérsana

e Skrépera plastmasas lemesu (trisstura skréperam) vai
gumijas plaksSnu (ribu un atloka skreperiem) nodilums vai
bojajums — janomaina;

* Skrépera troses nodilums vai parravums — janomaina;

* Troses kanala koka detalu nodilums — janomaina;

* Nodiluma pédas betona ir jaremonté ar atri zustosu
betona sastavu;

e StUru ass vai neilona ritena nodilums — janomaina;

* Gultnu bojajumi — janomaina;

* Piedzinas mezgla elektromotora vai reduktora bojajums —
jaremonte vai janomaina;

* Vadibas bloka bojajums — jaregul€, jaremonté vai
janomaina.



Klimata iekartas - ventilatori

lespéjamie defekti:
 Elektromotora bojajums;
* VVadibas bloka bojajums.



Dzirdinasanas iekartas

lespejamie defekti:

» Udens suknés$anas sistémas defekti (elektrodzinéja
bojajums, vadibas bloka bojajums, stikna elementu
izdilums vai bojajums);

* Udensvada elementu bojajumi (krani, savienojumi,
caurulvadi);

* Udens dzirdnu bojajumi (slégvarstu nehermétiskums,
udens [imena reguléSanas pludinu bojajums, retak
plastmasas dzirdnu korpusa bojajumi).



Individualas blodinu tipa dzirdnes
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a, b — kopskats un darbibas shéma dzirdnei ar méliti:

1 — udens pievads; 2 — stiprinasanas kronsteins; 3 — atspere; 4 —
varsts; 5 — melite; 6 — blodina; 7 — blodina iepltdusais udens;

c —dzirdne ar tapveida sviru;

d — dzirdne ar pludina tipa varstu.



Dzirdne ar siltuma izolaciju un pludina
tipa slégvirsmu
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zemes siltums

a — kopskats; b — darbibas shéma:
1 — caurule; 2 — betonéta pamatne
3 —sanu siena; 4 — lodveida pludir
5 —vaks; 6 — pludina mehanisms;
7 — zemes limenis;

8 — udens pievadcaurule.




Dzirdne ar siltuma izolacij
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Nipelu tipa dzirdne
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a — darbibas shéma: 1 — varsts ar katu; 2 — korpuss; 3 — atspere;
4 — udens pievadcaurule; 5 — siets; 6 — ieskruvéjams uzgalis;

7 — blivgredzens; 8 — atbalsts; b — dzirdnes kopskats;

c — blodina iemontéta nipelu tipa dzirdne.



Lopkopibas, augkopibas un darzkopibas produkcijas
pirmapstrades iekartas darbibas traucejumi:

mazgasana un tirisanas iekartas;
kaltes un zavésanas iekartas;
skiroSanas iekartas;

pakosanas iekartas.

* Videjs apguves limenis

Nosauc un raksturo iekartu dilstosas un slodzém paklautas
detalas, izveido periodisku parbaudes vietu un detalu grafiku.
* Optimals apguves limenis

Nosauc un raksturo iekartu dilstosas un slodzém paklautas
detalas, izveido periodisku parbaudes vietu un detalu grafiku,
izskaidro to nepiecieSamibu.



Saknaugu un kartupelu mazgataju darbibas shémas

;

netirais
adens

a — centrbédzes tipa mazgatajs; b — gliemeza tipa
mazgatajs: 1- mazgasanas kamera; 2 — cilindrisks korpuss; 3
— udens padeves dusa; 4 — izkrausanas luka; 5 — svira ar
atsvaru; 6 — caurumots disks; 7 — piedzinas varpsta; 8 —
atmiekskésanas vanna; 9 — mazgasanas gliemezis; 10 —
udens pievades vieta; 11 — udens suknis; 12 — siets; 13 —
dublu aizvaksanas luka.



Lopbaribas mazgataji

lespéjamie defekti:

> Udens padeves sistémas defekti:
* sUces savienojumos;

e caurulvadu bojajumi;

* udens sukna bojajums;

* udenssukna motora bojajums;

* elektropadeves bojajums.
»Saknaugu padeves mehanismu bojajumi:
* transportieru bojajumi;
 elektromotoru bojajumi;

* elektropadeves bojajumes.
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Graudu kalte



SIMPTOMS

KLUMES LIKVIDESANA

lekarta paliek graudi

IESPEJAMA KLUME

Padeves iekartas rullis
(rulli) negrieias.

Parbaudiet kédes.
Parbaudiet vai zobrati ir ciesi piestiprinati rulla asi).

Parbaudiet rullus.

Mosprostojums

Parbaudiet apaksgjo piltuvi. Pieklauvejiet pie
apaksejas piltuves saniem. Ja apakseja piltuve
irtuksa, atveriet apaksejas piltuves ielisanas /
izlisanas liku.

Parbaudiet padeves iekartu. Pieklauvejiet pie
padeves iekartas apalajam kontrollikam. Ja
padeves iekarta ir tuksa, atveriet kontrollukas.
Parbaudiet kaltésanas sekciju. Pieklauvéjiet
kaltéSanas sekcijas saniem.

Parbaudiet gaisa kameras.

Parbaudiet gaisa kameru pamatni. Ja iekarta ir
graudi, apkalpoSanas likas atveriet uzmanigi. lztiriet
gaisa kameras apakseja mala esoso graudu atver.

Virsspiediena kaltei
daudz netirumu uz
graudu bunkura vaka

Graudu bunkura parak
liels spiediens

Ja graudu bunkura pastav augsts spiediens, gaiss
sak plist, piem@&ram, no prieksfirtaja uz vaka. Sada
gadijuma uz vaka uzkrajas liels netirumu daudzums.

Parbaudiet izpludes caurules. Ja izplides pusé ir
daudz kanalu vai llkumu, izplides pusé ir ieteicams
uzstadit atsevisku gaisa izsikSanas ventilatoru.

Samaziniet krasns ventilatora gaisa plismas
intensitati.




SIMPTOMS

Elevators nosprostojas

IESPEJAMA KLUME

Elevatora siksna
pardk valiga

KLUMES LIKVIDESANA

Mospriegojiet siksnu. Skatit elevatora instrukciju,

Graudu pienemsanas
kapacitate ir parak hela

Samaziniet ar transportien aprikotas jumta tvertnes
transporbiera kapacitat.

ArizbarSanas piltuvi aprikotas kaltes gadijuma
aizvariet elevatora noslégsanas liku.

lekartas apakse)a
transporbera kapacitate
ir parak liela

Regulgjot samaziniet padeves iekartas jaudu.

Samaziniet apakigja transportiera kapacitati.

Friekstiritajs
nosprostojas

Parbaudiet limena devéja augstumu un darbibu.

Regulgjot samaziniet uz elevatoru pliastodo graudu
daudzumu,

Ja gaisa mitrums ir augsts, kaltes iedarbinafanas
bridi priekitirmtajs var nosprostoties, jo uz 18 virsmam
esosais mitrums var bremzét graudu virzibu. Skatit

priekstirtdja instrukciju.

Limena deve|s
nedarbojas

Parbaudiet imena deveja darbibu. Notinet devgja
mérierices galu.

IzkrauZanas puses
caurules ir pardk Sauras

lateicamis caurulas:
« G0 e e 200mm

= BD- 120t 250mm

FParbaudiet caurulu shpumu. Ja graudi ir mitn,
igteicamais slipums ir 45 gradi.

Dalitdjs ir bojats

Parbaudiet, vai dalitija plaksnes normdli parvietojas
no viena stavokla otra.

Apakigjds padeves
lekartas novietotas
parak zemu

Parbaudiet elevatora padeves savienojumu stavokl,
Ja savienojumi novietot parak zemu, graudi

uz elevatoru normali neplist. Skatit elevatora
instrukciju.




Mepu graudu priekstiritajs

1. Graudu ievadiSanas atvere
var but divu dazadu izmeéru:
200mm un 250mm.

2. Graudus izlidzinosa plaksne
priekstiritaja ievaditos graudus
izlidzina visa priekstiritaja
platuma.

3. No pakapienu apaksas cauri
graudiem plust gaiss, aiznesot
sev [1dz piemaisijumus un
puteklus.

4. Izkliedesanas disks izkliedé no
priekstiritaja izplustosos graudus.
5. Ventilators nosuc gaisu no priekstiritaja.




SIMPTOMS
Priekstiritajs
nosprostojas

Mepu graudu priekstiritajs

IESPEJAMA KLUME

Graudu bunkurs ir pilns

KLUMES LIKVIDESANA

Atbrivojiet graudu bunkuru no graudiem.

Graudu izkliedésanas plaksnes
atsvars ir paraks smags

Parvietojiet atsvaru L virziena.

mitrums / Gaiss ir parak mitrs

Pirmo uzpildi veiciet, ievadot pavisam
nelielu graudu daudzumu. Tas nodrosinas,
ka graudi mitrumu aiznesis prom no
priekstiritaja.

Nostrada izkliedétaja
diska elektromotora
aizsardzibas drosinatajs

Bunkura ir pardk daudz graudu
/ Motord ir defekts

Atbrivojiet graudu bunkuru no graudiem.

Fieaiciniet elektriki elektromotora nomainai.

MNostrada ventilatora
elektromotora
aizsardzibas drosinatajs

T J

Motora defekts

Atbrivojiet graudu bunkuru no graudiem.

Pieaiciniet elektriki elektromotora nomainai.

graudus athiras

Ventilatora nosice ir parak
speciga

Noregulgjiet ventilatora regulésanas
aizvaru ta, lai gaisa plismas spéks
samazinatos.

Graudi parak izteikti
izkliedejas centralaja dala

lzkliedétaja diska vidéjas dalas
atveres parak lielas

Samaziniet izkliedétaja diska apakséjo
atveru izméaru.

Graudi parak izteikti
izkliedejas gar malam

lzklied@taja diska atveres
parak mazas

Palieliniet izkliedetaja diska apakséjo
atveru izmeru.




Magnétisko separatoru darbibas principialas shémas

a — ar centra novietotiem magnéetiem;

b — ar kapslveida novietotiem magnétiem:

1 — korpuss; 2, 5 — patstavigie magnéti; 3 — caurpltudes
regulésanas skruve; 4 — regulésanas aizvars.



Baribas lidzekla skiroSana (tirisana) ar
kustigiem, slipi novietotiem sietiem:
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a — skirojamam baribas lidzeklim virzoties uz vienu pusi;

b — skirojamam baribas lidzeklim sakuma virzoties uz vienu,
bet péc tam uz otru pusi:

|, Il, Il —silites, kuras savac atseviskas frakcijas.



PAKOSANAS PLEVES IEKARTAS

i‘ls

. ‘-l-l
. " el

* Vertikalas fasésanas
iekartas ir paredzétas
dazadu beramu, granuleétu,
pulverveida produktu
faséSanai maisos.

'l
-

== : |l
a.;f. § l “\\‘
o >

(A >
4 :
- -3 -+
’
{ - t

* lekartas var but ar svara,
tilpuma un
gliemeztransportiera
dozatoriem, atkariba no t3,
kadi produkti fasejami.




Auglu un darzenu iepakoSanas un svérsanas iekartas

« Sis iekartas ir paredzétas daZadu auglu un darzenu
iepakosanai tiklveida maisos un to markésanai. Sverot un
iepakojot produkts tiek pasargats no bojajumiem.
lepakojumu svars var but no 0,5 kg lidz 10 kg.




lepakoSanas ar termosarukuma plévi iekartas

* lekartas ir iedalas: iekartas, kas aizkause iepakojuma
sturi — piemeérotas produktu vienibu vai produktu grupu
iepakosanai, paredzéetas darbam ar mazu vai vidéju
razigumu;

e iekartas, kas aizkause tikai
ar skersenisko vili —
automatiski forme produktu
grupu un to aptin ar plévi.
Sada pakete pa konveijeru
tiek.

transportéta caur karsta

gaisa tuneli, kur no karstuma |
pléve saruk un ciesi pieklaujas m, | O
Produktiem. m



lekartas iepakosanai modificétas atmosféras vidé

lepakoSana modificétas atmosféeras vidé (anglu val. MAP —
Modified Atmosphere Packaging) ir vislabakais veids, ka
ilgak saglabat produktu svaigu, nezaudéjot tradicionala
iepakojuma pievilcibu. lepakojot atbilstosi sai sistemai, tiek

izmainits atmosféras sastavs
iepakojuma iekSpusé ap
produktu. Tada veida tiek
kontrolétas kimiskas,
fermentu vai mikrobiologiskas |
reakcijas, un tadéejadi tiek

samazinata produkta bojasana
intensitate, vai Sie procesi tiek S

noversti pilniba.



Horizontalas fasésanas, pildisanas iekartas

* Horizontalas faséSanas iekarta nodrosina lielu razosanas

produktivitati, kvalitativu un hermétisku iepakojumu, kas
pasarga produktu no atmosféras iedarbibas. Ar Sim
iekartam visbiezak tiek iepakoti sadi produkti: dazadi
partikas produkti (siers, cepumi, konfektes, galas
izstradajumi  utt.), kancelejas preces, kosmeétika,
farmaceitiski produkti un daudazi citi.

* Horizontalas faseésanas un pildisanas iekartas —
paredzetas dazadu produktu (garsvielu, cepumu, skidrumu
u. c.) iepako3anai stavpaku (anglu val. doy-pack) maisos. Si
tipa iekartas var tikt integrétas ar dazada tipa dozatoriem



Horizontalas fasésanas, pildisanas iekartas




FASESANAS IEPAKOSANAI MAISOS AR
VARSTIEM |IEKARTAS

« Sis iekartas ir paredzétas beramu un granulétu produktu
fasésanai maisos ar varstiem.

 Svérsana var but:

* gross — iekarta produktu iepilda maisa un kopa nosver;

* net — vispirms produkts tiek nosveérts, bet péc tam iepildits
maisa.

* Fasésanas maisos ar varstiem iekartas var but

pusautomatiskas vai automatiskas. Ta ka maiss ir ar varstu,
tas neprasa papildu aizvérsanu



Fasésanas iepakoSanai maisos ar
varstiem iekartas




PakoSanas iekartu iespéjamie defekti

* Bojajumi elektropiedzina:
»elektrodzinéju bojajumi;

»elektroparvades bojajumi (vadu parravumi, kontaktu un
savienojumu bojajumi);

»vadibas sistéemas bojajumi.

* Bojajumi produkcijas padeves sistema;

* Bojajumi iepakojama materiala padeves un iepakosSanas
sistema.



3. tema
Lauksaimniecibas tehnikas sagatavosana
un aizsardziba remonta darbos

* Spéj: sagatavot lauksaimniecibas tehniku un iekartas
defektu novérsanai, aizsargat no piesarnojuma tirisanas
un remonta laika.

* Zina: darba drosibas un individualo aizsardzibas lidzek]u
lietoSanas noteikumus, mazgasanas un tiriSanas darbu
tehnologiju, maskésanas metodes.

* lzprot: drosu un pareizu tehnikas sagatavosanu kvalitativu
remontdarbu izpildei, agregatu un mezglu piesarnojuma
ietekmi uz turpmako darbibas resursu.



Aizsardziba no piesarnojuma un mehaniskiem
bojajumiem tiriSanas un remonta darbu laika

* Videjs apguves limenis

Nosauc iespe€jamos tirisanas veidus un metodes, veic
tehnikas tirisanu pirms un péc defektu novérsanas.

* Optimals apguves limenis

Nosauc iespeéjamos tirisSanas veidus un metodes, veic
tehnikas tirisanu pirms un péc defektu novérsanas,
izskaidro piesarnojuma ietekmi uz remonta kvalitati un
turpmako darbibu.



Tirisanas - mazgasanas darbu nozime un uzdevumi

* Tirisana ir netirumu, parklajumu nonemsana, ar mehaniskiem,
termiskiem vai kimiskiem lidzekliem.

* Mazgasana ir netirumu atdalisana no detalu virsmam ar
skidumiem.

* Masinu ekspluatacijas laika uz to detalu virsmam nogulsnéjas
dazadi netirumi.



* Visizplatitakie netirumi ir:

* organiskas un mineralellas,

 dubli,

 katlakmens,

e darva,

e uzdegumi,

* rusa,

* metala savienojumi ar kimiski aktivam vielam,
* veca krasa u.c.



Netirumu klasifikacija

Masinas arpusé

Dubli, putekli

Parvadajamas

kravas paliekas

Naftas produkti
Korozijas
produkti Y

Netrrumi

Ekspluatacijas l

Bloku iekSiené

Abrazivo

malerialu,
sveku u.c.
nosédumi

Tehnologiskie




Motora ellas
nogulsnes




* Tirisanas un mazgasanas uzdevums ir nonemt no detalu virsmam
netirumus ar noluku paaugstinat remonta darbu kvalitati un
kulturu remonta darba vietas.

* Veicot kvalitativu masinu detalu tiriSanu un mazgasanu remonta
laika, masinu tehniskais resurss palielinas vairak neka 20%.



Irsanas — mazgasanas metodes

Tirnsanas — mazgasanas metodes iedalas — vienstadijas un
vairakstadiju metodés.

Vairakstadiju tiriSanas — mazgasanas metode, veicot masinas
remontu, ietver sekojosus etapus:

» dzeses sistemas atbrivosanu no katlakmens,
* masinas aréjo mazgasandu,

e agregatu un mezglu tirisanu un mazgasanu izjauksanas
procesa,

* detalu tirisanu un mazgasanu,
* detalu mazgasanu pirms montazas,

e krasojamo virsmu tirisanu un mazgasanu pirms
krasosanas.
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Masinu aréjas mazgasanas veidi

Atklatas masinu mazgasanas vietas.

Slegtas masinu mazgasanas vietas:

masinas mazgajot mehanizeéti,

masinas mazgajot ar rokam,

mazgasanai izmantojot siltu udeni,

mazgasanai izmantojot udens un tvaika struklu,
mazgasanai izmantojot udenim piejauktus kimiskos
mazgasanas lidzekl|us



TiriSanas — mazgasanas veidi

|zSkir sekojoSus tiriSanas un mazgasanas panémienus:
* mehaniska tirisana un mazgasana,

* kimiska tirisana un mazgasana,

» termokimiska tirisana un mazgasana

* jaukta tirisana un mazgasana.

lzmantojot mehanisko tiriSanu un mazgasanu netirumus
no detalu virsmam nonem ar mehaniskiem panémieniem —
tos noskrapéjot vai nomazgajot.

lzmantojot kimiskas tiriSanas un mazgasanas panémienu
netirumus no mezglu vai detalu virsmam nonem pielietojot
kimiski aktivu vielu Skidumus vai pastas, ka ari paaugstinot
skidumu temperaturu.
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Mazgasanas panémiena izvéles pamatojums

Mazgasanas panémienu izvélas vadoties no:

* masinas veida, konstrukcijas un ta raksturlielumiem,

* netirumu veida,

* ekonomiskas un tehniskas nepieciesamibas,

* organizacijas darbu programmas un vadibas metodém,
* telpu un iekartu esamibas,

 darba kvalitates prasibam (cik tirai ir jabat masinai).
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Mazgasanas kamera, putek]u stcgji




Masinas (agregata) sagatavoSana remontam

 Sagatavosanu remontam veic ekspluatacijas pedéja diena,
kad veic karteru atbrivosanu no skidrumiem un
parklajumiem, masinas (agregata) aréjo mazgasanu.



Mazgasana, skidrumu nolieSana
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e Skidrumu nolie$anu veic uzreiz péc spékrata apturéganas,
kad Skidruma temperatura karteros ir visaugstaka.

e Karteru skalosana.
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|lzstikneésana

* 3. pumping-out

* v. Auspumpen n

* kr. BbIKa4Ka, OTKa4ykKa

» Skidruma piespiedu izvadisana no tilpnes/rezervudra.

* [zsuknésanu veic, izsacot skidrumu ar specialu
izsuknésanas iekartu.

* Pieméram, nolietotas ellas izsuknésana no motora
kartera pa iepildes urbumu.



Aréja mazgasana

 Aréjo mazgasanu veic ar siltu (karstu) Gdeni un lielu spiedienu.

* VVar izmantot mazgasanas lidzek|us — specialas piedevas.




Augstspiediena mazgasanas iekarta
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Augstspiediena mazgasanas iekarta ar karstu tdeni

Trisfazu augstspiediena tirisanas iekarta mazgasanai ar
karstu tdeni HDS 7/16 CX un kompaktklases motoru, Servo
vadibas sistemu, eco!efektivitates rezZimu un iebuvéetu
slutenes spoli ar 15 m garu augstspiediena sluteni



Masinu detalu (agregatu) parklajumu tirisana

* Parklajumu veidi:
v'katlakmens,
v'piedegumi,
v'risa,

v'krasa.



Mehaniska tirisSana

Mehaniska tiriSanas process ir visvairak izplatits remonta
uznémumos, lai ari tas ir vienkarss, tacu darbietilpigs.

Mehaniskas tirisanas panémieni :

* ar metala sukam (t.sk. rotéjosam),
e ar skrapjiem, griezniem,

e appusot ar smiltim,

* hidroabraziva attirisana.



Dzin€ja tirisana




Termiska tirisana

e Termiska tirisSana ir veids ka attirit kolektorus un cilindru
galvas no piedegumiem, izdedzinot tos ar gazes degli vai
krasni.




Smilsu struklosanas iekarta

* Smilsu struklosanas iekarta lieliski piemérota metala
detalu pirmskrasoSanas apstradei, risas nonemsanai.

* SmilSu struklosanas iekartas kamera aprikota ar LED darba
apgaismojumu.

* Vertikalo 220L slégta tipa struklosanas kameru izmanto
detalu tiriSanai, rusas nonemsanai un citu lidzigu darbu
veiksanai.

* \iss, kas nepieciesams, ir gaisa kompresors un abrazivas
(smiltis, soda, natrija hidrogénkarbonats), un iekarta ir
gatava darbam.



https://zemgali.com/servisa-iekartas/gaisa-kompresori/

SmilSu struklosanas iekarta — 220l
slégta tipa kamera




SmilSu struklosanas pistole

IL [ |} L |
15mm | M18mm | Figmm | 15mm |




SmilSu struklosanas komplekts




* Detalu virsmas, kuras defekté ar mérinstrumentiem, péc
mazgasanas nepieciesams attaukot ar tehnisko spirtu un
rapigi noslaucit ar tiru lupatu vai papira salveti.

* Detalas, uz kuram ir uzdegumi, pieméram, varstu galvas
apakséja dala, nepiecieSams tirit mehaniski.

* Tas ir seviski aktuali iepludes varstiem, kad nodilst vai
novecojas varstu blivslégi.



* Oksida kartu jeb rusu notira mehaniski, izmantojot rokas
lenka slipmasinas (jeb sarunvaloda — fleksus), kuros
iestiprina drasu ripas vai abrazivas ripas.

* Kalkakmeni nonem ar skabes skidumiem vai mehaniski, kur
tas ir iespejams.













Termokimiska tirisana

* Termokimiska tirisSana tiek pielietota, lai attiritu piedegumus
un katlakmeni no melnajiem metaliem (térauda, cuguna),
ievietojot tos apméram 400°C temperatras

* NaOH -65%; NaNO; — 30%; NaCl — 5% saturosa skiduma uz 5
— 10 min., péc tam sarmu neitralizé — mazgajot H,0.



Darba, vides aizsardzibas un ugunsdrosibas noteikumi
tirisanas - mazgasanas darbos

Riska faktori

Tvaiku (gazu) izdaliSanas var izraisit elposanas celu
iekaisumus.

Bistami:

v’ $kidumu - skabju, sarmu tvaiki;

v'petrolejas tvaiki.






» Skidumu nok|G$ana acis un uz kermena adas, ka rezultat3
var izraisit apdegumus, adas sausumu.

 Puteklu, rusas, vecas krasas nok|usana elposanas celos,
acis.

* Karstas vielas var izraisit apdegumus.

* Telpu gridas nedrikst but slidenas.



Vides aizsardzibas prasibas

* Notekudenus, kas rodas masinu mazgasanas un remonta
darba vietas, pirms novadiSanas attira ar filtriem, kas
uztver naftas produktus un suspendétas vielas.

* Putek|u koncentracija attiritaja gaisa nedrikst parsniegt 20
mg/Nm3 (0 °C, 101,3 kPa, sausa gaze) ka vienas stundas
vidéja veriba.
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Lauksaimniecibas masinu mazgasanas laukums un tudens attiriSanas aprikojums

1 — netirumu nosédinasanas kanals; 2 — betoneéts ar slipam nogazém mazgasanas
laukums (2%); 3 — reguléSanas aka; 4 — siko netirumu un ellas, degvielas
atdalisanas aka; 5 noslédzosa nosédinasanas un kontroles aka.



Viekarsas kontrukcijas ellas-degvielas atdaliSanas aka
1 — netiro udenu ieplude; 2 — ellas, degvielas un udens
emulsijas maisijums.



Uz udens

Trauks atdalitai kmtuw

¢/ai un degvielai -

"‘~ - .

Udens no K"P""

nosédkanala

/

Mazgasanas udenu zvana veida ellas-degvielas atdalitajs



Individuala masinu mazgatuve

1 — ellas-degvielas atdalitaja signalizacija; 2 — netirumu un smilsu
kerajs; 3 — smilsu nostadinasanas tilpums; 4 — tehniska aka; 5 —
kontroles aka; 6 — koalescences ellas-degvielas atdalitajs.



LABKO HITEC firmas udens attiriSana sistemas
pamatsastavdalas

1 — kontroles aka; 2 — ellas-degvielas atdalitajs; 3 -
signalizators, kurs kontrolé atdalitas ellas slana biezumu; 4
— netirumu siko frakciju nostadinasanas tilpums.



Fermu un produkcijas pirmapstrades iekartu
periodiska, sistematiska dilstoSo detalu parbaude

Videjs apguves limenis

Nosauc iekartu mezglus un agregatus, kuriem nepieciesams
veikt periodiskas dilstoSo detalu parbaudes.

Veic nodiluso detalu nomainu péc specialista
noradijumiem.

Optimals apguves limenis

Nosauc iekartu mezglus un agregatus, kuriem nepiecieSams
veikt periodiskas dilstoSo detalu parbaudes, sastada
parbaudes un apkopes grafiku, veic dilstoso

detalu nomainu.



Remonta jédziens

* remonts

* a. repair, repair work

* v. Reparatur f, Instandsetzung f
* kr. pemOHT

* Bojatas vai nolietotas lauksaimniecibas tehnikas darbspéjas
atjaunosana un darbmuza pagarindsana, apmainot detalas,
mezglus, agregatus vai izlabojot detalu nodiluma, deformaciju,
noguruma u. c. iemeslu raditos defektus. Izskir kapitalo,
uzturesanas, ekspluatacijas un citus remonta veidus.

e Salidzinajuma ar tehniskajam apkopém, remonts nav obligats
pasakums, bet ta nepieciesamibu nosaka konkretas
lauksaimniecibas tehnikas faktiskais tehniskais stavoklis.

#Remonts ir merktiecigi, noteikta seciba veicamu darbu
komplekss, kuru meérkis atjaunot masinas, vai tas sastavdalu
lietojamibu vai darbspéju (resursu) remonta noderigam
masinam vai to sastavdalam.

#Pieradits, ka masinas ir ekonomiski izdevigi ekspluatét noteiktu
laiku, Saja laika veicot nepiecieSamos remontus.




Nolietojums

* 3. wear, deterioration v.
* Abnutzung f
e kr. U3HOC

* [l[gstosi un intensivi lietota detalu materiala ipasibu
neatgriezenisku izmainu un sabruksanas procesa
rezultats.

* Nolietojuma del materiala dalinas veco un atdalas,
veidojas un summéjas paliekosa deformacija, izmainds
detalu forma un izmeéri.

* Lidz ar to zud detalu un mezglu kvalitate, darbspéjas un
vertiba.



Nolietosanas veidi
Nolietosanas ir detalas parametru novirzes no tas
izgatavosSanas tehniskajiem noteikumiem.
NolietoSanas var but:
e dabiska,
* qvarijas,
* morala.

Dabisko nolietosanos nav iesp&jams noverst to var tikai
samazinat.

Avarijas nolietosanas iemesli ir masinas nekvalitativa
izgatavoSana vai remonts, ka ari nepareiza ekspluatacija.

Nolietosanas celoni ir:
e dilSana;

* bojasanas;
 parklasanas.



DilSana ir berzes virsmas ardisana berzes ietekme,
kuras rezultata izmainas detalas izmers, virsmas
raupjums un forma

* Abraziva dilSana ir atkariga no detalas materiala, slodzes
ekspluatacijas laika un elloSanas apstakliem.

* Dilsana sakeroties veidojas starp divu detaJu elementiem
(pieméram, klokvarpstas rédze un ieliktnis), ja starp tiem nav
ellas plévites.

* Termiska dilsana ir saistita ar pastiprinatu detalu sakarsanu lielu
Ipatnéjo spiedienu vai slodzu rezultata.

* Plastiskas deformacijas rada palielinati kontaktspriegumi un
temperatura.

* Nogurumnolietosanos izsauc spriegumi ar mainigu zimi, kas
regulari iedarbojas uz detalu.



lzdilums, nodilums

* 3. Wear
* v. Verschleild m
e kr. U3HOC

* Masinas detalu materiala nolietojums, kad kontakta
stradajosam detalam berzes rezultata izmainijusies iekséjie
izmeéri, ari tiloums un masa.

* Raksturigs, pieméram, ir cilindra vai gultna iekséjas virsmas
izdilums, palielinoties izméra un mainot formu.

* Raksturigs, pieméram, ir varpstu izdilums gultnu vietas,
kakliniem samazinoties izméra un mainot formu.



Masinu un iekartu detalu dilsana

Detalu dilsanas intensitati iespaido:

* berzes veids (rites — slides, sausa — slapja berze),
* ipatnéjais spiediens un slodzes raksturs,

e detalu savstarpéjas parvietosanas atrumes,

* e/losanas panémiens un ellas kvalitate,

 detalu darba temperatira,

* abrazivo materialu klatbutne,

» sakotnéjais detalu virsmas gludumes,

* dilsanas produktu aizvadisanas metode,

* berzes virsmu forma un izmeéri.



Fermu un produkcijas pirmapstrades iekartu
nolietosanas un dilsana

e Savstarpéji kustigo (rotacijas, slides berze) detalu dilSana.
* Detalu nolietosanas spiediena vai slodzes ietekmé;
e DilSana abrazivu materialu ietekme.



Slauksanas iekartu dilstosas detalas

* Vakuumsuknu lapstinas;

* Vakuumsuknu un piena suknu ¥
e Suknu kilsiksnu parvadu kilsiksnas un skriemeli;
* Blivgredzeni un blivslégi;

* Pupu gumijas (nolietojas);

* Piena un vakuuma caurules (nolietojas);

* Pulsatoru, vakuumregulatoru varsti;

* Slauksanas stendu un robotu kustigas dalas.



Dzirdinasanas iekartu dilstosas detalas

 Udenssaknu gultni un blivéjumi;
e Suknu kilsiksnu parvadu kilsiksnas un skriemeli;
* Dzirdnu varsti.



Baribas sagatavosanas un baribas izdales iekartu
dilstosas detalas

* Elektromotoru, reduktoru, dzirnavu, mazgataju, maisitaju
un baribas transportieru asu gultni un blivslégi;

* \Veserisu dzirnavu veserisi; o o
@

* Dzirnavu, transportieru kilsiksnu parvadu kilsiksnas un
skriemeli;

 Baribas maisitaju darbigas dalas (lapstinas);
 Baribas transportieru kédes, rauséji vai lentas;

* Mobilo baribas izdalitaju ritenu rumbas gultni, blivslégi un
apriepojums;



Katsmeéslu izvaksanas iekartu dilstosas detalas

* Elektromotoru, reduktoru, kitsmeéslu transportieru stura
zvaigznisu, skréperu vincas asu gultni un blivslegi;

e Reduktoru zobrati;
e Kitsmeslu transportieru kédes, savienojumi un rauseéji;

* Transportiera kanalu koka detalas;
e Kitsmeslu skréperu trose;

e Skrépera plastmasas lemesisi (trisstura skréperam) vai
gumijas plaksnes (ribu un atloka skréperiem);

» Skrépera troses kanala koka detalas;
e Skrépera sturu ass vai neilona ritenis.



Graudu pirmapstrades lekartu dilstosas detalas

* Elektromotoru, reduktoru, ventilatoru, graudu
transportieru, trijeru asu gultni un blivslegi;

e Kilsiksnu parvadu kilsiksnas un skriemeli;

* Transportieru kédes, rauséji vai lentas;

* Gliemeztransportieru darbigas dalas;

* Sieti;

* Sietu tiriSanas birstes un bumbinas (zaudé elastibu);
» Graudu kalsu kustigas dalas (aizvari);

e Gaisa karsésanas iekartu sprauslas, varsti.



